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Kullanma klavuzu (orijinal kullanim kilavuzunun gevirisi)

E Kullanim kilavuzunu, makineyi isletime almadan dnce dikkatle
okuyun ve daha sonra basvurmak tzere saklayin.

Leister BITUMAT B2
Sicak Hava Kaynak Makinesi

Uygulama

Cesitli cati sistemleri icin modifiye Bitimen ¢ati yalitim kaplamalarinda (SBS, APP), acik alanlarda veya
havalandirmasi iyi olan kapali alanlarda yatay ve egimli dliz ylzeylerde st (iste bindirme kaynak islemleri
icin manuel kontrollu sicak hava kaynak makinesi.
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Dikkat

230
400
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Gerilim ileten bilesenler ve baglantilar aciga cikacagr icin makine muhafazasinin
aclimasi sirasinda 6liim tehlikesi vardir. Makinenin muhafazasini agmadan 6nce
elektrik fisini elektrik prizinden gekin.

Sicak hava kaynak makinelerinin, 0zellikle yanici malzemelerin ve patlayici
gazlarin yakininda usulline aykirr olarak kullaniimasi halinde yangin ve patlama
tehlikesi vardir.

Yanma tehlikesi! Sicak kaynak memesine dokunmayin.
Makineyi sogumaya birakin.
Sicak hava huzmesini insanlara veya hayvanlara dogru tutmayin.

Makineyi topraklamali bir prize baglayin. Makine dahilindeki veya haricindeki
topraklama hattinin kesintiye ugramasi tehlikelidir !
Sadece topraklamali uzatma kablosu kullanin!

Makinenin tizerinde belirtilen anma gerilimi, sebeke gerilimiile esdeger olmalidir.
EN61000-3-11; Zmax=0.105 Q +j 0.066 Q2. Gerektiginde tedarikgciye danigin.
Elektrik kesintisinde sicak hava fanini devre digi birakin ve ana salteri 0°'a getirin.

Makine santiyelerde kullanildiginda, insanlari korumak icin mutlak sekilde
bir kacak akim rdlesi takiimalidir.

Makine, gdzlem altinda tutularak calistiriimalidir. Olusan isi, gérts alaninin
disinda kalan malzemelere ulasabilir.

Makine, sadece egitimli uzman personel tarafindan veya bunlarin gézetimi
altinda kullaniimalidir. Gocuklar tarafindan kullaniimasi kesinlikle yasaktir.

Makine, neme ve i1slakhiga karsi korunmalidir.
Tasima kolu ve yonlendirme kolu, makinenin taginmasi icin kullaniimamalidir.

Yedek tahrik makarasl, tasima sirasinda her zaman vidalanabilir ek agirlik eleman
ile birlikte tutucuda sabitlenmis olmalidir.



Uygunluk beyani

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Schweiz bu {iriinin piyasaya sundugumuz haliyle
asagidaki EG yonetmeligi hikimlerine uygunlugunu beyan eder.

Yonetmelikler: 2006/42,2004/108, 2006/95

Birlesik normlar: EN 12100-1, EN 12100-2, EN 60204-1, EN 14121-1
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Zmay),
EN 61000-3-12, EN 50366, EN, 62233, EN 60335-2-45

(:Srlmo RN K JP

Bruno von Wyl, CTO Beat Mettler, COO

Kaegiswil, 28.11.2011

Tasfiye (atma)

Elektrikli el aletleri, aksesuar ve ambalaj malzemesi ¢evreye zarar vermeyecek bigimde yeniden kazanim islemi-
ne tabi tutulmalidir. Sadece AB iiyesi iilkeler icin: Elekirikli el aletlerini evsel ¢oplerin icine atmayin! Kul-
lanim émriint tamamlamis elektrikli ve elektronik aletlere ait Avrupa yonergeleri 2002/96 ve bunlarin ulusal
yasalara uygulanmasi uyarinca artik kullanilmasi mimkin olmayan elektrikli el aletleri ayri ayri toplan-
mak ve cevreye zarar vermeyecek yontemlerle tekrar kazaniimak zorundadir.

Teknik Veriler

Gerilim V- 230 veya 400 (Baglant: gerilimi degistirilemez)
Giic w 6700

Frekans Hz 50/60

Sicaklik °C 20 - 650 °F 68 - 1202
Hiz m/dak 08-12 ft/dak 2.7 - 40
Hava miktari araligi % 85-100

Emisyon seviyesi Loa (dB)

Kaynak memesi genisligi mm 75/100 inch 3/4.0
Olgiiller Ux G x Y mm 690 x 490 x 330 inch 27.0x19.3x13
Elektrik baglanti kablosuz agirligi kg 39 Ibs 86
Uygunluk isareti Ce

Emniyet isareti ®

Sertifikalandirma tiirii CCA

Koruma sinifi | D

Teknik degisiklik yapma hakki saklidir



Makinenin Tanitimi
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1. Elektrik baglanti kablosu
2. Govde
3. Ana salter
4. Motor salteri
5. Cevirmeli hiz diigmesi
6. Cevirmeli sicaklik diigmesi
7. Kaynak memesi
8. Sicak hava fani
9. Makine tutucusu
10. Sabitleme kolu
11. Tasima tekerlegi
12. Makine ayari igin kademe
13. Tahrik makarasl
14. Tespit civatasi

15. Yonlendirme kolunun alt parcasi
16. Yonlendirme kolunun dist parcasinin

sikistirma kolu

17. Yonlendirme kolunun alt pargasi kol civatasi
18. Elektrik baglanti kablosu tutucusu
19. Kilavuz makara

20. Kilavuz makara igin ayar vidasl

21. Ayar kovani

22. Yedek tahrik makarasi

23. Vidalanabilir ek agirlik elemani
24. Kaynak memesi ayari i¢in vida

25. Swyirici

26. Siyiricinin civatasl

27. Yedek tahrik makarasi igin tutucu
28. Tasima kolu

29. Ayar kovanricgin civata

30. Kaynak memesi igin tespit civatasi
31. Tel firca

32. Cevirmeli hava miktar digmesi
33. Yonlendirme kolunun dst parcasi




Makine Cantasi

BITUMAT B2 sicak hava kaynak makinesini tasimak icin teslimat kapasaminda yer alan makine
cantasini kullanin. Makine gantasi, bir tasima kolu ve tasima tekerlekleri ile donatiimistir.

A Yedek tahrik makarasi (22), tasima sirasinda her zaman vidalanabilir ek
agirlik elemani (23) ile birlikte tutucuda (27) sabitlenmis olmalidir.

@ Makine ¢antasinin tasima kollarini ve de sicak hava kaynak makinesinin
tasima kolunu (28) ve yénlendirme kolunun alt ve Ust parcasini (15/33),
ving ile tagima iglemi igin kullanmayin.
Sicak hava kaynak makinesini elinizle kaldirmak icin tagima kolunu (28) ve
yonlendirme kolununun iist parcasini (33) kullanin.
& Tasimadan 6nce kaynak memesini (7) sogumaya birakin.

BITUMAT B2’nin makine ¢antasindan ¢ikartiimasi:
@ Makine cantasinin tist kapagini agin
@ Makine cantasinin yan kapagini agin
© Kol civatasini (17) acin ve yonlendirme kolunun alt pargasini (15) istediginiz pozisyona getirin.
Kol civatasini (17) sikin.
@ Sikistirma kolunu (16) acin.
Yonlendirme kolunun iist parcasini (33) istediginiz ylikseklige getirin ve sikigtirma kolunu (16) sikistirin.
@ BITUMAT B2 sicak hava kaynak makinesini dikkatli bir sekilde makine gantasindan tekerlekleri tizerinde
yurterek ¢ikartin.

BITUMAT B2 nin makine ¢antasina yerlestirilmesi:
@ BITUMAT B2 sicak hava kaynak makinesini, dikkatli bir sekilde yan taraftan makine ¢antasinin igine yGrittn.
G @ BITUMAT B2 makinesini, makine gantasinda tagima kolu (28) yardimiyla konumlandirin.
@ Sikistirma kolunu (16) acin ve yonlendirme kolunun iist par¢asini (33) igeri stirun.
Sikistirma kolunu (16) sikistirin.
© Kol civatasini (17) acin ve yonlendirme kolunu (15) tasima pozisyonuna getirin.
Kol civatasini (17) sikin.
@ Makine cantasinin yan ve Ust kapagini kapatin
@ Makine cantasini, tasima kolundan tutarak tasiyin.




Kaynak Parametreleri

<

Kaynak sicakhg 6 5 4

Ana salteri (3) | konumuna getirin. Gevirmeli sicaklik diigmesini (6) 3
& istediginiz degere getirin. Isitma sresi yaklasik 5 dakikadir.

Hava miktan

e Hava miktari, modifiye bitimen cati yalittm kaplamasinin uygun olarak
kaynaklanmasini veya bitimen sigramalarini onlemek igin, cevirmeli hava
miktari diigmesi (32) ile ayarlanabilir.

DIKKAT: Hava miktari azaltilirken, gevirmeli sicaklik diigmesi (6)
8’inci kademeden daha ylksekte bulunmamalidir. Isitma elemaninin
asiri isinma tehlikesi sz konusu olur.

Kaynak hizi

Kaynak hizi, catr yaltim kaplamalarina ve hava kosullarina uygun olarak
cevirmeli hiz diigmesi (5) ile ayarlanmalidir.

Kaynak kuvveti

* Kaynak kuvveti, tahrik makarasina (13) aktariimaktadir.
* Gereksinime bagl olarak yedek tahrik makarasi (22) ve vidalanabilir ek agirlik
elemani (23) gikartilabilir (bkz. kaynak kuvveti tablosu).

Kaynak kuvveti (F) tablosu 75mm | 100 mm E\
Agirlik elemani olmadiginda (22, 23) 160 N 160 N L2
Vidalanabilir ek agirlik elemani (23) oldugunda 180 N 180 N F
ve yedek tahrik makarasi (22) olmadiginda )
Yedek tahrik makarasi (22) oldugunda ve i i
vidalanabilir ek agirlik elemani (23) olmadiginda 205N 210N L 22
Yedek tahrik makarasi (22) ve
vidalanabilir ek agirlik elemani (23) oldugunda 225N 230N
®
? 27
13

DIKKAT: Yedek tahrik makarasi (22), tasima sirasinda her zaman vidalanabilir ek agirlik
A elemani (23) ile birlikte tutucuda (27) sabitlenmis olmalidir.



Calismaya Hazir Olma Durumu

* Makineyi isletime almadan once, elektrik baglanti kablosunu (1), elektrik fisini ve de uzatma kablosunu elek-
triksel ve mekanik hasarlara yonelik kontrol edin.

* Yonlendirme kolunun alt pargasini (15) kol civatasi (17) ve yonlendirme kolunun st pargasini (33)
sikma kolu (16) aracligiyla istediginiz pozisyona getirin.

Elektrik baglanti kablosunun (1) cekme yikinU azaltma elemanini tutucuya (18) asin.

 Kaynak memesinin (7) temel ayarini kontrol edin.

- Kaynak memesi (7), alt cati yalitim kaplamasina yapisik bir sekilde durmalidir (bkz. Ayrinti A).

- Tahrik makarasinin (13) merkezi ile kaynak memesinin (7) hava ¢ikis deligi arasindaki mesafe 80 mm
olmalidir (bkz. Ayrinti B). Aksi takdirde sicak hava fani (8), civata (24) coziilerek makine ayari (12)
kademesi araciligiyla ayarlanmalidir.

- Kaynak memesi (7), tahrik makarasina (13) paralel olacak sekilde ayarlanmis olmalidir.

* Tagima pozisyonu

- Kilavuz makarayi (19) yukari dogru donddrun.

- Sicak hava fanini (8), sabitleme kolunu (10) cekerek disari ¢ikartin ve Kilit noktasina kadar yukari dogru
dondrtn.

* Kilavuz makaray (19), kilavuz makarasi ayar vidasi (20) tizerinden istediginiz Ust (iste binme konumuna getirin.
* Kilavuz makara (19) ile tahrik makarasi (13) arasindaki mesafe 5 mm'dir (Ayrinti C).

Ayrinti A

Ayrinti C
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Calismaya Hazir Olma Durumu

e Tiim yizeyde esit bir kaynaklama yapabilmek icin, tahrik makarasinda (13) bitimen kalintilari bulunma-
malidir.
* Kirlenme durumunlarinda asagidaki tedbirler alinabilir:

- Siyiricinin civatalarini (26) ¢cozin. Siyiricr (25) ile tahrik makarasi (13) arasindaki uzakligr azaltin.
Swyiricinin civatalarini (26) sikin.

- Tespit civatasini (14) ¢Ozin, tahrik makarasini (13) sokin ve temizleyin. Tahrik makarasini (13)
monte edin, tespit civatasini (14) sikin.

- Tespit civatasini (14) ¢coziin ve tahrik makarasini (13) sokin. Vidalanabilir ek agirlik elemanini (23)
¢Ozln, yedek tahrik makarasini (22) tutucudan (27) ¢ikartin ve tespit civatasi (14) ile monte edin.
Kirlenmis tahrik makarasini (13) tutucuda (27) konumlandirin ve vidalanabilir ek agirlik elemani
(23) ile tespitleyin.

* Makineyi elektrik sebekesine baglayim.

@@ Makinenin Gzerinde belirtilen anma gerilimi, sebeke gerilimi ile esdeder olmalidir.

Kaldirma tertibati olmadan




Akim Beslemesi

Uzatma kablolarinin enine kesitleri en az 3 x 4 mm2 olmalidir. Sadece topraklamali uzatma kablolari kullaniimalidir
I'Uzatma kablolarinin ilgili kullanim yerinde (6rnegdin agik alan) kullaniimasina misaade edilmelidir ve kablolar
uygun bir sekilde isaretlenmis olmalidir.

Anma geriliminin +/- % 10’unda i1sitma giicii

Anma gerilimi Gerilim (V) Isitma gticti (W)
Diisiik gerilim | Asiri gerilim
9000 i 205 5164
8500
5000 | 210 5419
£ 7500 : ‘/.ré 215 5680
% ! 220 5947
5 o000 i 225 6221
5500 t
T ; 230 6500
4500 ! 235 7686
|
e e e 8 8 8 8 g 2 g 8 240 7078
Gerilim (V) 245 7376
250 7680
255 7990
~ Anmagerilimi B Gerilim (V) Isitma gicii (W)
Diisiik gerilim ! Asiri gerilim
8000 I ™ 360 5266
7800 T /
7600 | .o 370 5563
7400
7200 S 380 5668
S 7000 }
5 6800 i /./ 390 6180
%, 6600 /.,
% Z‘z‘gg /./ | 400 6500
= 6000 ra | 410 6831
5800 i
42 71
PR — 0 o8
s200 | B I 430 7513
e e 8 8 8 = s 8§ s 440 7867
< < ~ < <
Gerilim (V)

Dustik gerilim, kaynak hizina ve kalitesine olumsuz etki etmektedir!



Makinenin kaldirma tertibati oilmadan konumlandiriimasi

* Sicak hava kaynak makinesini yonlendirme kolunun iist parcasina (33) bastirarak yukari kaldirin ve kaynak
pozisyonuna gotlrun.

* Kilavuz makarayi (19) asagi dogru donddrtin.

* Kilavuz makara (19) ile tahrik makarasi (13) arasindaki mesafe 5 mm’dir (Ayrinti C).

Kaldirma tertibati olmadan kaynak islemi

A\
A\
®

230
400,

Ayrinti C

* Kaynak parametrelerini ayarlayin, bkz. Sayfa 7.

* Kaynak sicakligina ulasilmis olunmalidir (isitma stiresi yaklasik 5 dakika).

* Malzeme dreticisinin kaynak talimatina ve ulusal standartlara veya yonetmeliklere uygun olarak test
amagli kaynak yapin. Test amaciyla yaptiginiz kaynagi kontrol edin.

* Sabitleme kolunu (10) cekin, sicak hava fanini (8) indirin ve fani iist iiste binmis gati yalitim
kaplamalari arasina dayanma noktasina kadar sokun. Malzeme plastiklesinceye kadar biraz bekleyin.

* Motoru, motor salteri (4) Uzerinden ¢alistirin. Sebeke gerilimi kesintisi durumunda, motor salteri (4)
otomatik olarak kapanir. Sebeke gerilimi tekrar mevcut oldugunda, motor yeniden calistirilabilir.

* Kaynak makinesi, yénlendirme kolunun iist parcasindan (33) yonlendirilerek dst Gste binmis
yerlere paralel olarak hareket ettirilir. Yonlendirme kolunun st parcasina (33) baski uygulamayin.
Bu durum, kaynak hatalarina yol acgabilir. Kilavuz makaranin (19) pozisyonuna dikkat edin.

* Kaynak islemini tamamladiktan sonra, sabitleme kolunu (10) gekin ve sicak hava fanini (8) dayanma
noktasina kadar disar ¢ikartin, yukari dondiirerek kilit noktasina getirin ve ayni anda motor salterini (4)
kapall konuma getirin.

» Kaynak islerini bitirdikten sonra gevirmeli sicaklik diigmesini (6) sifira getirin ve bu sekilde kaynak
memesini (7) sogumaya birakin.

* Ana salteri (3) 0 konumuna getirin.

* Elektrik kesintisinde sicak hava fanini (8) devre disi birakin ve ana salteri (3) 0'a getirin.

* Elektrik baglantisini (1) dan Gl kablosu.

13
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Makinenin kaldirma tertibati oilmadan konumlandiriimasi

* Sicak hava kaynak makinesini yonlendirme kolunun iist parcasina (33) bastirarak yukari kaldirin ve kaynak
pozisyonuna gotlrun.

* Kilavuz makarayi (19) asagi dogru donddrtin.

* Kilavuz makara (19) ile tahrik makarasi (13) arasindaki mesafe 5 mm'dir (Ayrinti C).

* Kaynak makinesini kaldirma tertibati (34) ile kaldirin..

Kaldirma tertibati oldugunda kaynak islemi

A\
JAN
®

230
400,

Ayrinti C

* Kaynak parametrelerini ayarlayin, bkz. Sayfa 7.

* Kaynak sicakligina ulasilmis olunmalidir (isitma stiresi yaklasik 5 dakika).

* Malzeme dreticisinin kaynak talimatina ve ulusal standartlara veya yonetmeliklere uygun olarak test
amagli kaynak yapin. Test amaciyla yaptiginiz kaynag kontrol edin.

* Motoru, motor salteri (4) tizerinden calistirin. Sebeke gerilimi kesintisi durumunda, motor salteri (4)
otomatik olarak kapanir. Sebeke gerilimi tekrar mevcut oldugunda, motor yeniden calistirilabilir.

* Sabitleme kolunu (10) cekin, sicak hava fanini (8) indirin ve fani ist Uste binmis cati yalitim
kaplamalari arasina dayanma noktasina kadar sokun. Malzeme plastiklesinceye kadar biraz
bekleyin ve ardindan kaldirma tertibati (34) yardimiyla kaynak makinesini asagr indirin.

* Kaynak makinesi, yénlendirme kolunun iist pargcasindan (33) yonlendirilerek Ust Uste binmis
yerlere paralel olarak hareket ettirilir. Yonlendirme kolunun st parcasina (33) baski uygulamayin.
Bu durum, kaynak hatalarina yol agabilir. Kilavuz makaranin (19) pozisyonuna dikkat edin.

* Kaynak islemini tamamladiktan sonra, sabitleme kolunu (10) gekin ve sicak hava fanini (8) dayanma
noktasina kadar disari gikartin, yukari dondirerek kilit noktasina getirin ve ayni anda motor salterini (4)
kapali konuma getirin.

» Kaynak islerini bitirdikten sonra ¢evirmeli sicaklik diigmesini (6) sifira getirin ve bu sekilde kaynak
memesini (7) sogumaya birakin.

* Ana salteri (3) 0 konumuna getirin.

* Elektrik kesintisinde sicak hava fanini (8) devre digi birakin ve ana salteri (3) 0'a getirin.

* Elektrik baglantisini (1) dan Glg kablosu.

13




Donustiirme

Sicak hava kaynak makinesi BITUMAT B2’nin 100 mm’den 75 mm’ye veya tersine déniisturiiliir.

Elektrik baglanti kablosu(1) dan Gii¢ kablosu.
400

& Donistirme islemi, ancak kaynak memesi (7) soguk oldugunda yapilabilir.

A Kaynak memesi (7) cikartilirken mika borusu ve 1sitici rezistansa zarar veriimemesine dikkat edilmelidir,

* Kaynak memesi tespit civatalarini (30) ¢cozun.

 Kaynak memesini (7) dikkatle ¢ikartin ve yeni kaynak memesini (7) monte edin.

* Kaynak memesini (7), kaynak memesi tespit civatalari (30) tespitleyin.

» Kaynak memesinin (7) ayari i¢in bkz. Sayfa 8.

* Ayar kovani civatasini (29) ¢ozun. Ayar kovanini (21) 75 mm kaynak
uygun bir sekilde kaydirin ve ayar kovani civatasi (29) ile memesi (7) icin agiklik

sabitleyin.

100 mm kaynak ~ ——f
memesi (7) icin agiklik

* Tespit civatasini (14) ¢c6zUn ve tahrik makarasini (13) sokun.

* Yeni tahrik makarasini (13) monte edin ve tespit civatasini (14) sikin.

* Vidalanabilir ek agirlik elemanini (23) ¢6z(n ve yedek tahrik
makarasini (22) tutucudan (27) cikartin. Yeni yedek tahrik
makarasini (22) tutucuda (27) konumlandirin ve vidalanabilir
ek agirlik elemani (23) ile tespitleyin.

e Kaldirma tertibati olmadan

- Siyiricinin civatasini (26) biraz ¢oz(in. Styiriciy (25) kaydirarak yeni
pozisyona getirin. Styiriciyi (25) ile tahrik makarasi (13) arasindaki
mesafeyi ayarlayin. Siyiricinin civatasini (26) sikin.

e Kaldirma tertibati oldugunda

- Siyiricinin civatasini (35) biraz ¢oziin. Siyiriciyi (25) kaydirarak yeni
pozisyona getirin. Siyiricinin civatasini (35) sikin.

Kaldirma tertibati Kaldirma tertibati
olmadan oldugunda

75 mm tahrik makarasi (13)
icin siyiriei (25) pozisyonu

23—

22 —

27—

100 mm tahrik makarasi (13)
icin styiricl (25) pozisyonu

13



Aksesuar

Sadece Leister firmasina ait aksesuarlar kullanilabilir.

139.048 Bitimen meme 75 mm

138.047 Bitimen meme 100 mm

137.895 Topuklu bastirma silindiri 100 mm
137.896 Topuklu bastirma silindiri 75 mm
140.229 Topuksuz bastirma silindiri 100 mm
140.228 Topuksuz bastirma silindiri 75 mm
140.476 75 mm icin yukari kaldirma tertibati
140.489 Tasima gantasi

Egitim

e Leister Technologies AG firmasi ve bu firmanin yetkili servisleri, (icretsiz kaynak kurslari ve egitimler sun-
maktadir. Daha fazla bilgi igin bkz. www.leister.com.

Bakim

* Tahrik makarasini (13) temizleyin.

» Kaynak memesi (7) tel firca (31) ile temizleyin.

* Sicak hava fanindaki (8) hava girisini temizleyin.

* Elektrik baglanti kablosunu (1) ve fisi, elektriksel ve mekanik hasarlara yénelik kontrol edin.

Servis ve Onarim

e Diizenli servis, sicak hava kaynak makinesi BITUMAT B2’nin ¢alisma omriind uzatir.

 Onarimlar, sadece yetkili Leister servisleri tarafindan yapilmalidir. Yetkili servisler, 24 saat icerisinde
devre planlarina ve yedek parca listelerine uygun olarak orijinal Leister yedek pargalar ile profesyonel ve
glvenilir onarim hizmeti vermektedir.

Garanti

* Makine, satin alma tarihinden itibaren 1 yillik temel bir garantiye sahiptir (fatura veya sevk irsaliyesi ibrazi sarttir).
Garanti kapsaminda meydana gelen hasarlar degisim veya onarim yapilarak giderilir. Isitici rezistanslar, bu garanti
kapsamina dahil degildir.

* Bunun diginda, yasal diizenlemeler kayda alinmak sureti ile hicbir hak talep edilemez.

* Dogal asinmadan, asirn ytklenmeden veya usuliine uygun olmayan islemlerden kaynaklanan hasarlar garanti
kapsamina dahil degildir.

* Misteri tarafindan tzerinde modifikasyon veya degisiklik yapilan makineler igin higbir hak talep edilemez.



Instrukcja ObS*Ugi (Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi)

E Nalezy doktadnie zapoznac sie z niniejszg instrukcjg obstugi
i zachowac jq do pdzniejszego uzytku.

Leister BITUMAT B2
Zgrzewarka automatyczna gorgcego powietrza

Zastosowanie

Prowadzona recznie zgrzewarka automatyczna gorgcego powietrza do zgrzewania na zaktadke pap
zmodyfikowanych (SBS, APP) na zewnatrz lub w dobrze wentylowanych pomieszczeniach, przeznaczona
do réznych systemow dachow na poziomych i nachylonych powierzchniach.

Ostrzezenie

Gl e

Uwaga

230
400,

>® ®O

Zagrozenie dla zycia - podczas otwierania urzadzenia elementy przewodzace
prad sa nieostoniete. Przed otwarciem urzadzenia nalezy bezwzglednie odtaczy¢
wtyczke od Zrodia zasilania.

Niewtasciwe uzytkowanie urzadzenia gorgcego powietrza, w szczegoInosci
w poblizu fatwopalnych materiatow i gazow wybuchowych stanowi
niebezpieczenstwo pozaru i eksplozji.

Niebezpieczenstwo oparzenia! Goracej dyszy zgrzewajacej nie wolno dotykac.
Nalezy poczekac, az urzadzenie wystygnie.
Strumienia gorgcego powietrza nie wolno kierowac w strong ludzi i zwierzat.

Urzadzenie nalezy podtaczac do gniazda z uziemieniem. Kazde uszkodzenie
przewodu ochronnego wewnatrz lub na zewnatrz urzadzenia jest niebezpieczne.
Stosowac wytacznie przedtuzacze z uziemieniem!

Napiecie sieciowe musi by¢ zgodne z napieciem znamionowym podanym na
urzadzeniu. EN 61000-3-11; Zmax = 0.105 Q + j 0.066 Q. Skonsultowac sig z
dostawca energii elektrycznej.

W przypadku awarii zasilania dmuchawe goracego powietrza nalezy wysunac i
ustawi¢ wytacznik gtowny w pozycji 0.

Podczas prac na budowie konieczne jest zastosowanie wyfacznika
przeciwporazeniowego.

Wigczone urzadzenie musi znajdowac sie pod nadzorem.

Gorace powietrze moze dotrze¢ do tatwopalnych materiatdw, znajdujacych
Sie poza zasiegiem wzroku.

Urzadzenie moze by¢ uzywane tylko przez odpowiednio przeszkolony
personel lub pod jego nadzorem. Uzywanie urzadzenia przez dzieci jest
zabronione.

Chroni¢ urzadzenie przed wilgocig i zamoczeniem.

Uchwytu oraz drazka prowadzacego nie wolno uzywac jako pomocy podczas
transportowania. W czasie transportu zapasowa rolka napedowa musi by¢ zawsze
zabezpieczona w mocowaniu za pomocg dokrecanego cigzarka.
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Deklaracja zgodnosci

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Schweiz
poswiadcza, ze produkt w tym wykonaniu handlowym spetnia wymogi nastepujacych dyrektyw UE.:

Dyrektywy: 2006/42,2004/108, 2006/95

Normy : EN 12100-1,EN 12100-2, EN 60204-1, EN 141211
EN 55014-1,EN 55014-2, EN 61000-6-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Znna),
EN 61000-3-12, EN 50366, EN, 62233, EN 60335-2-45

(:Srlmo NN RV

Bruno von Wyl, CTO Beat Mettler, COO

Kaegiswil, 28.11.2011

Usuwanie odpadéw

Elektronarzedzia, osprzet i opakowanie nalezy poddac utylizacji zgodnie z obowigzujacymi
zasadami ochrony srodowiska. Tylko dla panstw nalezacych do UE: Nie nalezy wyrzucac
elektronarzedzi do odpadéw domowych! Zgodnie z europejska wytyczng 2002/96 o starych,
zuzytych narzedziach elektrycznych i elektronicznych i jej stosowania w prawie krajowym,
wyeliminowane, niezdatne do uzycia elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i doprowadzic¢
do ponownego uzytkowania zgodnego z zasadami ochrony $rodowiska.

Dane techniczne

Napiecie V-~ 230 lub 400 (Napiecie nie przemienne)

Moc w 6700

Czestotliwosé Hz 50/60

Temperatura °C 20 - 650 °F 68 - 1202
Predkos¢ m/min.  0.8-12 ft/min. 2.7 -40
Zakres ilosci powietrza % 85-100

Poziom emisji hatasu Loa(dB) 73

Szerokos$¢ zgrzewu mm 75/100 inch 3/4.
Wymiary dt. x szer. x wys. mm 690 = 490 x 330 inch 27.0x19.3x13
Waga kg 39 Ibs 86

Znak zgodnosci C€

Znak bezpieczeristwa ®

Rodzaj certyfikacji CCA

Klasa ochrony | D

Producent zastrzega sobie prawo wprowadzenia zmian technicznych.
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1 Przewdd zasilajacy
2 Obudowa
3 Wytacznik gtowny
4 Przetacznik napedu
5 Regulator predkosci
6 Pokretta temperatury
7 Dysza zgrzewajaca
8 Dmuchawa goracego powietrza
9 Mocowanie modutu grzejnego
10 DZwignia blokujaca
11 Rolka transportowa
12 Podziatka nastawu urzadzenia
13 Rolka napedowa
14 Sruba mocujaca
15 Dolna czesc drgzka do prowadzenia
16 DZwignia zaciskowa gornej czesci drazka do
prowadzenia

17 Sruba do regulacji dolnej czesci drazka do prowadzenia
18 Uchwyt na przewdd zasilajacy

19 Rolka prowadzaca

20 Sruba do nastawu rolki prowadzace]

21 Tuleja do regulacji

22 Zapasowa rolka napedowa

23 Dokrecany ciezarek

24 Sruba do ustawiania dyszy zgrzewajacej
25 Zgarniak

26 Sruba zgarniaka

27 Uchwyt zapasowej rolki napedowej

28 Uchwyt do przenoszenia

29 Sruba tulei do regulacii

30 Sruba mocujaca dyszy zgrzewajace

31 Szczotka druciana

32 Pokretto ilosci powietrza

33 Gorna czes¢ drazka do prowadzenia



Skrzynia transportowa

Do transportu automatu zgrzewajacego goracego powietrza BITUMAT B2 stosowac walizke
objeta zakresem dostawy. Walizka jest wyposazona w uchwyt i kotka do transportu.

W czasie transportu zapasowa rolka napedowa (22) musi by¢ zawsze
zabezpieczona w mocowaniu (27) za pomocg dokrecanego ciezarka (23).

Uchwytéw walizki urzadzenia oraz uchwytu (28) i dolnej czesci/gornej
czesci drazka prowadzacego (15/33) zgrzewarki nie wolno uzywac do
transportu przy uzyciu dzwigu.

Do recznego podnoszenia zgrzewarki nalezy uzywac uchwytu
transportowego (28) i gornej czesci drazka prowadzacego (33).

W celu przygotowania do transportu pozostawic dysze zgrzewajacg (7)
BITUMAT B2 do schtodzenia.

Wysuwanie zgrzewarki BITUMAT B2 ze skrzyni:
@ Otworzy¢ skrzynie od gory
@ Otworzy¢ skrzynie z bokun
@ Odkrecic $ruby do regulacji (17)i ustawi¢ dolng cze$¢ drazka do prowadzenia (15) w wybranej pozycji;
dokreci¢ Sruby do regulacji (17)i
@ Otworzy¢ dzwigni zaciskowej (16)
Ustawic gorna czes¢ drazka prowadzenia (33) na wybranej wysokosci; docisnac dzwigni zaciskowej (16)
@ Ostroznie wysunag zgrzewarke BITUMAT B2 ze skrzyni

Wsuwanie zgrzewarki BITUMAT B2 do skrzyni:

@ Ostroznie wsunac zgrzewarke BITUMAT B2 z boku do skrzyni

O @ Umiescié urzadzenie BITUMAT B2 w walizce przy pomocy uchwytu (28).

@ Otworzy¢ dzwignie zaciskowg (16) i wsunaC gorna czes¢ drazka prowadzacego (33);
Dociagna¢ dzwignie zaciskowa (16)

© Odkrecic Srube dzwigniowa (17) i dolna czes¢ drazka prowadzacego (15) ustawic w pozycji transportowej;
dokreci¢ Srube dzwigniowa (17)

@ Zamknag walizke z boku i od gory

@ Podczas transportu skrzynie nalezy trzymac za raczke




Parametry zgrzewania

Temperatura zgrzewania 6 5 4

Wytacznik gtéwny (3) ustawic w pozycji I. Ustawic regulator temperatury 3
(6) na pozadang wartosc¢. Rozgrzac urzadzenie przez ok. 5 min.

llo$¢ powietrza @
* W celu optymalnego zgrzania papy zmodyfikowanej i uniknigcia uszkodzen masy

bitumicznej, iS¢ powietrza mozna ustawic za pomoca pokretta ilosci powietrza (32).

UWAGA: przy zmniejszaniu ilosci powietrza nie nalezy ustawiac pokretta
temperatury (6) na poziomie wyzszym niz 8. Ryzyko przegrzania elementu
grzewczego.

Predkos¢ zgrzewania

Predkosc zgrzewania nastawic regulatorem predkosci (5) biorac pod
uwage grubosc zgrzewanego materiatu i warunki zewnetrzne.

Sita zgrzewania

* Sita zgrzewania jest przenoszona na rolke napedowa (13).
* Jezeli jest to konieczne, zapasowa rolka napedowa (24) i dodatkowy ciezarek (25)
moga zostac zdjete (patrz tabela sity zgrzewania).

Tabela sity zgrzewania (F) 75mm | 100 mm @\
Bez dodatkowego obcigzenia (22, 23) 160N 160N | 23
Z dokreconym, dodatkowym ciezarkiem (23) F

i bez zapasowej rolki napedowej (22) 180N 180N

Z zapasowa rolkg napedowa (22) Il %
dodatkowego cigzarka (23) 205N 210N ° 22

Z dodatkowym ciezarkiem (22)
i zapasowa rolka napedowa (23) 225N 230N

13

UWAGA: W czasie transportu zapasowa rolka napedowa (22) musi by¢ zawsze zabezpieczona w
mocowaniu (27) za pomocg dokrecanego ciezarka (23).
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Przygotowanie do pracy

* Przed uruchomieniem zgrzewarki przewdd zasilajacy (1) oraz wtyczke i przedtuzacz nalezy sprawdzic¢ pod katem
mozliwych uszkodzen elektrycznych i mechanicznych.
* Za pomoca $ruby do regulacji (17) nalezy ustawic dolng czes$¢ drazka do prowadzenia (15) w wymaganej pozycji,

za$ jego gorng czes¢ (33) za pomoca dzwigni zaciskowej (16).

* Przewdd zasilajacy (1) nalezy zamocowac na uchwycie (18).
* Sprawdzi¢ ustawienie dyszy zgrzewajacej (7).

- Dysza zgrzewajaca (7) musi spoczywac ptasko na papie umieszczonej od dotu (patrz szczegot A).

- Odstep srodka rolki napedowe (13) od wylotu powietrza z dyszy zgrzewajacej (7) powinien wynosic¢ 80
mm (patrz rys. szczegdtowy B). Ponadto dmuchawe goracego powietrza (8) nalezy ustawic za pomocg
podziatki nastawu urzadzenia (12) odkrecajac Sruby (24).

- Dysza zgrzewajaca (7) powinna by¢ ustawiona réwnolegle do rolki napedowej (13).

* Ustawienie do transportu

- Odchyli¢ rolka prowadzaca (19) w gore.

- Wysuna¢ dmuchawe goracego powietrza (8) wyciggajac dzwignie blokujaca (10) i odchylic ja w gore,
az sie zatrzasnie.

* Za pomocg $ruby do nastawu rolki prowadzacej (20) ustawic rolka prowadzaca (19) na wymagang
zaktadke.
* Odstep miedzy rolkg prowadzaca (19) a napedowa (13) wynosi 5 mm (rys. szczegétowy C).

Szczegot A

Szczegot C
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Przygotowanie do pracy

* W celu otrzymania jednorodnego zgrzewu, rolka napedowa (13) musi byC czysta, bez resztek masy bitumicznej.
» W przypadku natrafienia na zanieczyszczenia nalezy podjac nastepujace srodki:

- Odkrecic¢ $ruby zgarniaka (26). Zmniejszy¢ odstep miedzy zgarniakiem (25) a rolka napedowa (13).
Dokreci¢ $ruby zgarniaka (26).

- Odkrecic $rube mocujaca (14), wyjac rolke napedowa (13) i wyczyscic ja. Zamontowac rolke napedowg (13),
dokreci¢ $rube mocujaca (14).

- Odkrecic $rube mocujaca (14) i wyjac rolke napedowg (13). Odkrecic dokrecany ciezarek (23), wyjac
zapasowa rolke napedowg (22) z uchwytu (27) i zamontowa¢ go za pomoca $ruby mocujacej (14).
Zabrudzong rolke napedowa (13) umiesci¢ w uchwycie (27) i zamocowac za pomoca dokrecanego
ciezarka (23).

e Podtgczy¢ urzadzenie od zrodta zasilania.

Napigcie sieciowe musi by¢ zgodne z napigeciem znamionowym podanym na
400, urzadzeniu.

Bez urzadzenia do podnoszenia

21



Zasilanie

Stosowane przedtuzacze muszg mie¢ minimalny przekroj 3 x 4 mmz2,
Nalezy stosowac wytgcznie przedtuzacze z uziemieniem. Przedtuzacze musza by¢ dopuszczone do
odpowiedniego miejsca stosowania (np. na zewnatrz) i odpowiednio oznaczone.

Moc grzewcza przy +/- 10% napiecia znamionowego

o Napigcie znamionowe N ) Napiqcie (V) Moc grzewcza (W)
Napigcie za niskie | Napiecie za wysokie
9000 | 205 5164
8500
8000 : 210 5419
5 7500 : ‘/.ré 215 5680
| Y ! 220 5947
§ oo i 225 6221
S Il ! 230 6500
4500 | 235 7686
|
e e e 8 8 8 8 g 2 g 8 240 7078
Napiecie (V) 245 7376
250 7680
255 7990
8000 Napiecie za niskie tepcte Z’Ea"‘i"mwe Napiecig za wysolfie NapIQCIe (V) Moc grzewcza (W)
7800 : /‘ 360 5266
7600 J_4 370 5563
7400 I
g ™ | ' 380 5868
g oo A 390 6180
5 oo 4 400 6500
g Zzgg /./ |
£ s000 - } 410 6831
5800 |
:igg /./ I 420 7168
5200 | W I 430 7513
T8 g 8 8 8 ¢ 5 § 3 440 7867
Napiecie (V)

Zbyt niskie napigcie ma negatywny wptyw na szybkos¢ i jako$¢ zgrzewania.



Pozycjonowanie zgrzewarki bez urzadzenia do podnoszenia

* Unies¢ zgrzewarke naciskajac na gérng czesé drazka do prowadzenia (33) i ustawic w pozycji do zgrzewania.
* Odchylic rolkg prowadzacg (19) w dot.
* Odstep miedzy rolkg prowadzaca (19) a napedowa (13) wynosi 5 mm (rys. szczegdtowy C).

Przebieg zgrzewania bez urzadzenia do podnoszenia

O®P> >

>

Szczegot C

* Ustawi¢ parametry zgrzewania, patrz strona 19.

* Nalezy wstepnie rozgrzac urzadzenie (przez ok. 5 minut).

* Przeprowadzi¢ probe zgrzewania zgodnie z wytycznymi producenta materiatu zgrzewanego
oraz krajowych przepisow i wytycznych. Skontrolowac zgrzew probny.

* Wyciagna¢ dzwignie blokujaca (10), opusci¢ dmuchawe goracego powietrza (8) i wjechac do
oporu miedzy utozone na zaktadke wstegi papy. Odczekac chwile, az materiat stanie sie plastyczny.

* Uruchomi¢ naped za pomocg przetacznika napedu (4). W przypadku awarii zasilania przetacznik
napedu (4) wytacza sie automatycznie. Po pojawieniu sig napiecia, naped mozna ponownie uruchomic.

* Zgrzewarka jest prowadzona wzdtuz zakfadki za pomoca gornej czesci drazka do prowadzenia (33).
Brak nacisku na gérng czes¢ drazka do prowadzenia (33) moze spowodowac niewfasciwe zgrze-
wanie. Nalezy zwraci¢ uwage na pozycje rolki prowadzacej (19).

* Po zgrzewaniu nalezy pociagna¢ za dzwignie blokujaca (10), wysunac dmuchawe goracego
powietrza (8) do oporu i odchyli¢ jg w gore wytaczajac rownoczesnie przetacznik napedu (4).

* Po zakonczeniu zgrzewania ustawic regulator temperatury (6) w pozycji 0; spowoduje to ochtod-
zenie dyszy zgrzewajacej (7).

* Ustawi¢ wytgeznik gtéwny (3) w pozycji 0.

* W przypadku awarii zasilania wysuna¢ dmuchawe goracego powietrza (8) i ustawic wytgcznik
gtowny (3) w pozycji 0.

* Przewdd zasilajacy (1) odfaczy¢ zasilanie elktryczne.

13
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Pozycjonowanie zgrzewarki przy pomocy urzadzenia do podnoszenia

* Unies¢ zgrzewarke naciskajac na gérng czescé drazka do prowadzenia (33) i ustawic w pozycji do zgrzewania.
* Odchylic rolkg prowadzacg (19) w dot.

* Odstep miedzy rolka prowadzaca (19) a napedowa (13) wynosi 5 mm (rys. szczegdtowy C).
* Podnie$¢ zgrzewarke przy uzyciu urzadzenia do podnoszenia (34).

Przebieg zgrzewania przy uzyciu urzadzenia do podnoszenia

OO >

A\

Szczegot C

* Ustawi¢ parametry zgrzewania, patrz strona 19.
* Nalezy wstepnie rozgrzac urzadzenie (przez ok. 5 minut).

* Przeprowadzi¢ probe zgrzewania zgodnie z wytycznymi producenta materiatu zgrzewanego
oraz krajowych przepisow i wytycznych. Skontrolowac zgrzew probny.

* Uruchomi¢ naped za pomocg przetacznika napedu (4). W przypadku awarii zasilania przetacznik
napedu (4) wytacza sie automatycznie. Po pojawieniu sie napiecia, naped mozna ponownie uruchomic.

* Pociggna¢ dzwignie blokujaca (10), opusci¢c dmuchawe gorgcego powietrza (8) i wsunac ja do
oporu miedzy nachodzace na siebie pasy uszczelnienia. Odczekac chwile, az materiat zrobi sie
miekki i nastepnie opusci¢ zgrzewarke przy pomocy urzadzenia do podnoszenia (34).

* Zgrzewarka jest prowadzona wzdtuz zakfadki za pomoca gornej czesci drazka do prowadzenia (33).
Brak nacisku na gérng czes¢ drazka do prowadzenia (33) moze spowodowac niewtasciwe zgrze-
wanie. Nalezy zwraci¢ uwage na pozycje rolki prowadzacej (19).

* Po zgrzewaniu nalezy pociagnac¢ za dzwignie blokujaca (10), wysunac dmuchawe goracego
powietrza (8) do oporu i odchyli¢ ja w gore wytaczajac rownoczesnie przetaeznik napedu (4).

¢ Po zakonczeniu zgrzewania ustawic regulator temperatury (6) w pozycji 0; spowoduje to ochtod-
zenie dyszy zgrzewajacej (7).

e Ustawi¢ wytacznik gtéwny (3) w pozyciji 0.

* W przypadku awarii zasilania wysuna¢ dmuchawe goracego powietrza (8) i ustawic wytacznik
gtowny (3) w pozycji 0.

* Przewdd zasilajacy (1) odfaczyc zasilanie elkiryczne.
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Przezbrojenie

Przezbrojenie recznej zgrzewarki automatycznej gorgcego powietrza BITUMAT B2 z 100 mm na 75 mmii

na odwrot.

Przewdd zasilajacy (1) odtaczy¢ zasilanie elkiryczne.

& Przezbrojenie nalezy przeprowadzac wytacznie, gdy dysza zgrzewajaca (7) jest zimna.

A\

* Odkrecic Sruby mocujace dyszy zgrzewajacej (30).
* Ostroznie wyjac dysze zgrzewajacg (7) i zamontowac nowa.

uszkodzi¢ rury zarowej i elementu grzejnego.

 Zamocowac dysze zgrzewajaca (7) za pomocg $rub mocujacych (30).

* Ustawienie dyszy zgrzewajacej (7) patrz strona 20.

* Odkrecic $rube tulei do regulacji (29). Odpowiednio
przesunac tuleje do regulacji (21) i zablokowac ja za
pomocq Sruby tulei do
regulacji (29).

Otwor na dysze
zgrzewajacg (7) 75 mm

Otwor na dysze
zgrzewajacg (7) 100 mm

Przy zdejmowaniu dyszy zgrzewajacej (7) nalezy zachowac nalezytg ostroznosc; nie wolno przy tym

=

|
|
30 7
29 21

* Odkrecic¢ $rube mocujaca (14), wyjac rolke napedowa (13).

* Zamontowac nowa rolke napedowa (13), dokrecic Srube mocujaca (14).
* Odkrecic dokrecany ciezarek (23), wyjac zapasowq rolke napedowa (22)
z uchwytu (27). Nowa rolke napedowg (22) umiescic¢ w uchwycie (27) i

zamocowac za pomocg dokrecanego cigzarka (23).

* Bez urzadzenia do podnoszenia
- Odkrecic Srube zgarniaka (26). Przesunac zgarniak (25) w nowa pozycje.
Ustawic odstep miedzy zgarniakiem (25) a rolka napedowa (13). Dokreci¢
sruby zgarniaka (26).
e 7 urzadzeniem do podnoszenia
- Odkreci¢ Srube zgarniaka (35. Przesunac zgarniak (25) w nowa pozycje.
Dokrecic $ruby zgarniaka (35).

Bez urzadzenia do
podnoszenia

Z urzadzeniem do
podnoszenia

Pozycja zgarniaka (25) do
rolki napedowej 75 mm (13)

23 —

22 —

27 —

Pozycja zgarniaka (25) do
rolki napedowej 100 mm (13)

25
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Akcesoria

Nalezy stosowac wytacznie oryginalne akcesoria Leister.

139.048 Dysza bitumiczna 75 mm

138 047 Dysza bitumiczna 100 mm

137.895 Rolka dociskowa z weieciem 100 mm
137896 Rolka dociskowa z weieciem 75 mm
140.229 Rolka dociskowa bez weigcia 100 mm
140228 Rolka dociskowa bez wciecia 75 mm
140.476 Przyrzad do podnoszeniadla 75 mm
140.489 Walizka do transportu

Szkolenie

* Firma Leister Technologies AG i jej autoryzowane placowki serwisowe oferuja bezptatne kursy zgrzewania iinne
szkolenia. Wigcej informaciji na ten temat mozna znalez¢ na stronie internetowej www.leister.com.

Konserwacja Urzadzenia

* Wyczyscic rolke napedowa (13).

* Szczotka druciang (31) wyczyscic dysze zgrzewajaca (7).

* Wyczysci¢ wlot przy dmuchawie gorgcego powietrza (8).

* Przewdd zasilajacy (1) oraz wtyczke nalezy sprawdzi¢ pod katem mozliwych uszkodzen elektrycznych i
mechanicznych.

Serwis i naprawa

 Regularnie przeprowadzany serwis zwieksza trwatos¢ recznej zgrzewarki automatycznej na gorace powietrze
BITUMAT B2.

* Naprawy mogq by¢ wykonywane wytacznie przez autoryzowane punkty serwisowe Leister. Gwarantujg
one fachowg naprawe w ciggu 24 godzin, przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych Leister.

Gwarancja

* Na urzadzenie przystuguje gwarancja jednego (1) roku od daty zakupu (po okazaniu rachunku lub dowodu
dostawy). Powstate uszkodzenia zostang usuniete poprzez wymiane lub naprawe. Elementy grzejne urzadzenia
nie podlegajg gwarancji.

e Przy zachowaniu ustawowych warunkow, dalsze roszczenia sg wykluczone.

* Uszkodzenia spowodowane normalnym zuzyciem, przecigzeniem lub niezgodnym z przeznaczeniem
zastosowaniem urzadzenia nie podlegajg gwarancji.

* Roszczenia gwarancyjne w stosunku do urzadzen, ktore zostaty przez Kupujacego przebudowane lub
naprawiane nie beda akceptowane.



Navod k obsluze (prekiad originlu navodu k obsluze) @

E Pfed pouzitim si prosim pozorné prectéte tento navod k obsluze a
uschovejte ho pro dalsi pouziti.

Leister BITUMAT B2
Horkovzdusny svarovaci automat

Pouziti

Rucné vedeny horkovzdusny svarovaci automat pro svarovani modifikovanych bitumenovych izolacnich pésd
(SBS, APP) prepldtovanim ve venkovnich nebo dobre vétranych prostordch, pro riizné stfesni systémy, na hori-
zontalnich nebo mirné sklonénych rovnych plochéch.

Varovani

Gl

PFi otevfeni pristroje mliZe dojit k ohroZeni Zivota, nebot se pfitom odkryva-
ji komponenty a pfivody, které jsou pod el.napétim. Pfed otevienim pristroje
vzdy odpojte zastréku od privodu el.napéti.

PFi nespravném pouZiti horkovzdu$ného pristroje hrozi nebezpeci pozaru a
vybuchu, zejména v blizkosti hoFlavych materidlli a vybusnych plynd.

Nedotykejte se horkeé trysky nebo svafovaciho platu, mohou zpdsobit
popaleniny. VZdy nechte pfistroj nejdiive vychladit. Nemifte proudem
horkého vzduchu na lidi nebo zvifata.

Pristroj a zastréka musi byt propojeny pres zemnici ochranny vodic. Kazdé

poskozeni zemniciho vodice (vnitfni, vnéjsi) je nebezpecné! PouZivejte pouze
prodluZovaci kabely a zasuvky se zemnicim ochrannym vodicem.

Upozornéni

230
400

>® @@

Jmenovité napéti, které je uvedeno na piistroji, musi souhlasit s napétim v siti.
EN61000-3-11; Zmax=0.105 Q + j 0.066 Q. EventuéIné s dodavatelem (zasobo-
vacf firmou) konsultujte. PFi vypadku napajeni ze sité nechte dotoCit ventilétor hor-
kého vzduchu a vypnéte hlavni vypinac do polohy 0.

V zajmu ochrany osob diirazné doporucujeme zapojeni pfistroje k RCCB
chranici pred pouzitim na stavbé.

Pfistroj musi byt provozovan pod stdlym dohledem. Teplo miZe
vznitit hoflavé materidly mimo vaSe zorné pole.
Pfistroj smi byt provozovan pouze kvalifikovanymi odborniky nebo
pod jejich dozorem. PFistroj nesmi pouzivat déti.

Chrante pfistroj pfed vihkosti a mokrem.
Madlo pro prenaseni a vodici ty¢ se nesmi pouzivat jako pomdicka pro transport.

Ndhradni hnaci kladka musi byt pfi transportu vZdy zajisténa v drzaku naSroubo-
vatelnym pfidavnym zavazim.
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Prohlaseni o shodé

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Switzerland potvrzuje, Ze tento
vyrobek v provedeni daném nami do prodeje, splfiuje pozadavky nasledujicich smérnic EU.

Smérnice: 2006/42,2004/108, 2006/95

Harmonizované normy: EN 12100-1, EN 12100-2, EN 60204-1, EN 141211
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Zmax),
EN 61000-3-12, EN 50366, EN, 62233, EN 60335-2-45

Kaegiswil, 28.11.2011

(:ST[MAO oA N
Bruno von Wyl, CTO

Likvidace

Beat Mettler, COO

zivotni prostredi. Pouze pro zemé EC: Nevyhazujte elekironaradi do domovniho odpadu! Podle
evropské smérnice ¢. 2002/96 o elektrickém a elektronickém odpadu a narodnich zakon( musi byt

E Elektronaradi, prisluSenstvi a obaly by meély byt vraceny k opétovnému zhodnoceni neposkozujicimu

neupotrebitelné elektronaradi pfedano k opétovnému zhodnoceni neposkozujicimu Zivotni prostredi.

Technické udaje

Napéti

Vykon

Kmitocet

Teplota

Rychlost

Rozsah mnozstvi vzduchu
Hladina hluku

Sitka svarovaci trysky
Rozméry Dx $x V
Hmotnost bez privodni sitové Siiliry
Znacka konformity
Bezpecnostni znacka
Druh certifikace

Tiida ochrany |

Technické zmény vyhrazeny

Hz

°C
m/min.
%

Lpa (dB)
mm

mm

kg

230 nebo 400 (Napajeci napéti neni prepinatelné)

6700

50/60

20 - 650 °F
08-12 ft/min.
85-100

73

75/ 100 inch
690 x 490 x 330 inch
39 Ibs
€3

®

CCA

D

68 - 1202
2.7-40

3/4.0
27.0x19.3x13
86



Popis pristroje

BN

[T G G U G G G —y
O Ol A WN - O

O N UAWN =

. Privodni sitova $nilira

Kryt

. Hlavni vypinac¢

. Vypina¢ pohonu

. OtoCny reguldtor rychlosti

. OtoCny regulator teploty

. Svarovaci tryska

. Horkovzdu$né dmychadlo

. Drzdk pristroje

. Aretacni packa

. Dopravni valeCek

. Stupnice pro nastaveni pfistroje
. Hnacf kladka

. Upevriovaci Sroub

. Dolni dil vodici tyce

. Upinaci packa horniho dilu vodici tyCe

. Packovy Sroub dolniho dilu vodici tyce
. Drzék pro sitovou $idru

. Vodici vélecek

. Sefizovaci Sroub vodiciho vélecku

. Sefizovaci objimka

. Ndhradni hnaci kladka

. NaSroubovatelné pfidavné zavazi

. Sroub pro nastaveni svafovaci trysky
. Stérka

. Sroub stérky

. Drzak nahradni hnaci kladky

. Madlo pro pfenaseni

. Sroub sefizovaci objimky

. Upevriovaci Sroub svafovaci trysky

. Dratény kartac

. OtoCny reguldtor mnozstvi vzduchu

. Horni dil vodici tyCe




Prepravni box

K transportu horkovzdusného svafovaciho automatu BITUMAT B2 pouZijte kufru uréeného
pro pristroj, ktery je soucasti dodévky. Kufr je vybaven drzadlem a transportnimi vélecky.

Nahradni hnaci kladka (22) musi byt pfi transportu vzdy zajiSténa v
drzaku (27) nasroubovatelnym pridavnym zévazim (23).

@ Drzadla kufru uréeného pro pfistroj, stejné jako madlo pro pfenaseni (28)
a dolni dil/horni dil vodici tyée (15/33) horkovzdu$ného svafovaciho
automatu nepouZivejte k transportu jefdbem.

Pro ruéni zvedani horkovzdu$ného svarovaciho automatu pouzivejte madlo
pro prenaseni (28) a horni dil vodici tyce (33).

& Pfed prepravou pristroje BITUMAT B2 nechejte vychladit svarovaci

trysku (7)

Vyjmuti BITUMAT B2 z pfepravniho boxu:

@ Oteviete viko prepravniho boxu.

@ Oteviete boky prepravniho boxu.

@ Povolte aretaci spodni ¢asti vodici tyce (17) a nasmérujte vodici ty¢ (15) do pozadované pozice. Utdhnéte
packu na spodni €asti vodici tyce (17).

@ Povolte aretaci horni éasti vodici tyce (16).
Nastavte poZadovanou vySku horni ¢asti vodici tyCe (33) a utahnéte packu (16) na horni ¢asti vodici tyce.

@ Opatrné vyjméte horkovzdusny svarovaci automat BITUMAT B2 z prepravniho boxu.

Preprava BITUMAT B2 v prepravnim boxu:

@ Opatrné ze strany najedte s horkovzdunym svarovacim automatem BITUMAT B2 do piepravniho boxu.

G @ BITUMAT B2 umistéte do kufru uréeného pro pristroj pomoci madla pro pfenaseni (28).

@ Uvolnéte aretaci a zasuite horni ¢ast vodici tyée (16).
Utdhnéte packu horni ¢asti vodici tyce (16).

@ Povolte aretaci spodni ¢asti vodici tyce (17) a nasmérujte vodici ty¢ (15) do prepravni pozice. Utdhnéte
packu na spodni €asti vodici tyce (17).

@ Kufr pro pristroj uzaviete ze stran a nahofe.

@ Priprepravé drzte prepravni box za drzadlo.




Parametry svafovani

Teplota svarovani

Hlavni vypina¢ (3) nastavte na I. Otoény regulator teploty (6)
nastavte na pozadovanou hodnotu. Nahfivaci doba cca 5 minut.

Mnozstvi vzduchu

e Abyste docilili optimalniho svafovani modifikovaného bitumenového
izolaéniho pasu a zabranili vzniku stfikancl, miZete nastavit mnozstvi
vzduchu otoénym regulatorem mnozstvi vzduchu (32).

POZOR: P¥i snizeni mnozstvi vzduchu se otoény regulator teploty (6)
nesmi nastavit vySe nez na stupen 8.
Nebezpeci prehrati topného télesa.

Rychlost svarovani

Podle izolacnich pasi a povétrnostnich vlivil nastavte otoénym
@ regulatorem rychlosti (5) odpovidajici rychlost svafovani.

Svarovaci sila
e Svarovaci sila se prenasi na hnaci kladku (13).

* Podle potfeby je mozné nahradni hnaci kladku (22) a naSroubovatelné
pridavné zavazi (23) odstranit (viz tabulka svarovacf sily).

Tabulka svafovaci sily (F) 75mm | 100 mm

Bez zévazi (22, 23) 160N 160N

S naSroubovatelnym pfidavnym zavazim (23)

a bez nahradni hnaci kladky (22) 180N 180N
S néhradnf hnaci kladkou (22) a bez

naSroubovatelného pridavného zdvazi (23) 205N 210N
S nahradni hnaci kladkou (22) a s 995 N 230 N

nasroubovatelnym pridavnym zdvazim (23)

f POZOR: Nahradni hnaci kladka (22) musi byt pfi transportu vZdy zajisténa v drzaku (27)

nasroubovatelnym pfidavnym zavazim (23).

13
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Provozni pohotovost

« Pred uvedenim pfistroje do provozu zkontrolujte sitovy pFivod (1), zastréku a prodiuZovaci kabel, zda
nevykazuiji elektrické ¢i mechanické poSkozeni.

* Uvedte dolni dil vodici tyce (15) pomoci packového Sroubu (17) a horni dil vodici tyée (33) pomoci
upinaci packy (16) do pozadované polohy.

* Pro odleh&eni pFivodni sitové $idry (1) ji zavéste do drzaku (18).

* Zkontrolujte z&kladni nastaveni svarovaci trysky (7).

- Svarovaci tryska (7) musi po celé ploSe priléhat ke spodnimu izolaénimu pasu (viz detail A).

- Vzdalenost stfedu hnaci kladky (13) k otvoru vystupu vzduchu ze svarovaci trysky (7) by méla ¢init 80 mm
(viz detail B). Jinak je tfeba nastavit horkovzdusné dmychadlo (8) prostfednictvim stupnice pro nastaveni
pristroje (12) tak, Ze uvolnite Srouby (24).

- Svarovaci tryska (7) by méla byt nastavena rovnobézné s hnaci kladkou (13).

e Pfepravni poloha

- Sklopte vodici valecek (19) nahoru

- Vysunte horkovzdu$né dmychadlo (8) vytazenim aretacni packy (10) a natoCte jej az k hornimu
aretacnimu bodu.

* Nastavte vodici valeéek (19) na pozadované prekryti pomoci sefizovaciho Sroubu vodiciho kolecka (20).
* \/zdalenost mezi vodicim valeckem (19) a hnaci kladkou (13) Cini 5 mm (detail C).

Detail A 33

Detail C
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J
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Provozni pohotovost

« Pro dosaZeni rovnomérného svaru nesmi byt na hnaci kladce (13) Zadné nanosy bitumenu.
* Pri znedisténi mizete ucinit nasledujici opatreni:

- Uvolnéte Srouby stérky (26). ZmenSete vzdalenost mezi stérkou (25) a hnaci kladkou (13). Utdhnéte
Srouby stérky (26).

- Uvolnéte upeviovaci Sroub (14), sundejte hnaci kladku (13) a vycistéte ji. Namontujte hnaci kladku (13),
utdhnéte upeviovaci Sroub (14).

- Uvolnéte upeviovaci Sroub (14) a sundejte hnaci kladku (13). Uvolnéte naSroubovatelné pridavné
zavazi (23), vyndejte nahradni hnaci kladku (22) z drzaku (27) a namontuijte ji pomoci upeviiovaciho
Sroubu (14). Znecisténou hnaci kladku (13) umistéte do drzaku (27) a pfipevnéte ji naSroubovatelnym
pfidavnym zavazim (23).

* Pistroj pfipojte ke jmenovitému napéti.

230 L -~ . e ] . - "
@@ Jmenovité napéti uvedené na pristroji musi souhlasit se sitovym napétim.

Bez zvedaciho zafizeni

33



Napajeni proudem

ProdluZovaci vedeni musi vykazovat minimalni primér 3 x 4 mmz2. PouZivejte pouze prodluZovaci vedeni s
ochrannym vodicem! ProdluZovaci vedeni musi byt schvalena a odpovidajicim zplisobem oznacena pro
pouziti na daném misté (napf. venku).

Topny vykon pfi +/- 10% jmenovitého napé

_ Jmenovitéhonapé Napéti (V) Topny vykon (W)
9000 Poepéti : Piepéti 205 5164
8500
8000 : 210 5419
£ 7500 I ‘/.ré 215 5680
§ 7000
E 6500 I 220 5947
g 6000 f 225 6221
N Il ! 230 6500
4500 ! 235 7686
|
e T e e w8 8 2 2 2 8 240 7078
Napéti (V) 245 7376
250 7680
255 7990
. menovitéhonaog Napéti (V) Topny vykon (W)
Poepéti . Prepéti
o . a 360 5266
o0 I yd
7600 | > g 370 5563
}
s i 360 56868
5 ow A 390 6180
= )4
s e 400 6500
S 6000 - } 410 6831
5800 i
:igg /./ I 420 7168
s200 | I 430 7513
5000 —t—
8 5§ 8 § 8 2 § § g 440 7867
Napéti (V)

Podpéti ma negativni vliv na rychlost a kvalitu svarovani!



Umisténi pfistroje bez zvedaciho zafizeni

* Zvednéte horkovzdusny svafovaci automat zatlacenim na horni dil vodici tyce (33) a najedte s nim do
svafovaci polohy.

« Sklopte vodici valecek (19) dol(.

* \/zddlenost mezi vodicim valeckem (19) a hnaci kladkou (13) ¢ini 5 mm (detail C).

Priibéh svarfovani bez zvedaciho zafizeni

OO > >

& B

Detail C

* Nastavte svarovaci parametry, viz strana 31.
» Musi byt dosazena svarovaci teplota (nahfivaci doba cca 5 minut).

* Provedte testovaci svar podle svarovaciho ndvodu vyrobce materidlu a ndrodnich norem ¢i smérmnic.
Zkontrolujte testovaci svar.

* V/ytahnéte aretacni packu (10), snizte horkovzdusné dmychadlo (8) a najedte s nim mezi prekryvajici
se izolaCni pasy aZz na doraz. Pockejte kratkou chvili nez se material zplastifikuje.

« Spustte pohon vypinaéem pohonu (4). Pfi vypadku proudu se vypinaé pohonu (4) automaticky
vypne. PFi obnoveni sitového napéti je mozné pohon opét spustit.

e Svarovaci automat je veden za horni dil vodici tyce (33) podél prekryti. Nevyvijejte tlak na horni
dil vodici ty¢e (33), mohlo by to vést k chybam svafovani. Dbejte na spravnou polohu vodiciho
valecku (19).

* Po ukonceni svafovani vytdhnéte aretaéni packu (10), vysunte horkovzdusné dmychadlo (8) az
na doraz a natoCte jej az k hornimu aretacnimu bodu, soucasné vypnéte vypina¢ pohonu (4).

¢ Po ukonceni svafovacich praci nastavte otoény regulator teploty (6) na nulu; tim se svarovaci
tryska (7) ochladi.

* Hlavni vypinac¢ (3) nastavte na 0.

* Pri vypadku proudu vysurite horkovzdu$né dmychadlo (8) a hlavni vypinac (3) nastavte na 0.

« \lytahnéte sitovy pfivod (1) z elektrické sité.

13
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Umisténi pristroje se zvedacim zafizenim

* Zvednéte horkovzdu$ny svafovaci automat zatlacenim na horni dil vodici tyée (33) a najedte s nim do
svafovaci polohy.

« Sklopte vodici valecek (19) dol(.

* \/zdélenost mezi vodicim valeckem (19) a hnaci kladkou (13) ¢ini 5 mm (detail C).

* Zvednéte svarovaci automat zvedacim zafizenim (34).

Priibéh svarovani se zvedacim zafizenim

OO >

* Nastavte svarovaci parametry, viz strana 31.
 Musi byt dosazena svarovaci teplota (nahfivaci doba cca 5 minut).

* Provedte testovaci svar podle svarovaciho ndvodu vyrobce materidlu a ndrodnich norem ¢i smérmnic.
Zkontrolujte testovaci svar.

* Spustte pohon vypinaéem pohonu (4). Pfi vypadku proudu se vypina¢ pohonu (4) automaticky
vypne. Pti obnoveni sitového napéti je mozné pohon opét spustit.

« V/ytahnéte aretacni packu (10), snizte horkovzdu$né dmychadlo (8) a najedte s nim mezi
prekryvajicimi se izolacni pasy az na doraz. Pockejte kratkou chvili nez se materidl zplastifikuje a
potom pomoci zvedaciho zafizeni (34) svafovaci automat snizte.

e Svarovaci automat je veden za horni dil vodici tyCe (33) podél prekryti. Nevyvijejte tlak na horni
dil vodici tyc¢e (33), mohlo by to vést k chybdm svafovani. Dbejte na spravnou polohu vodiciho
valecku (19).

* Po ukonceni svafovani vytdhnéte aretaéni packu (10), vysurite horkovzdusné dmychadlo (8) az
na doraz a natoCte jej az k hornimu aretacnimu bodu, soucasné vypnéte vypinac¢ pohonu (4).

* Po ukonceni svafovacich praci nastavte otoény regulator teploty (6) na nulu; tim se svarovaci
tryska (7) ochladi.

* Hlavni vypina¢ (3) nastavte na 0.

* Pri vypadku proudu vysurite horkovzdu$né dmychadlo (8) a hlavni vypinac (3) nastavte na 0.

« \lytahnéte sitovy pfivod (1) z elektrické sité.

13




Zmeéna vybaveni

Zména vybaveni horkovzdu$ného svarovaciho automatu BITUMAT B2 ze 100 mm na 75 mm a naopak.

230 g - v o
Vytahnéte pFivodni sitovou Sidru (1) z elekirické sité.
& Vyména vybaveni se smi provadét jen ve studeném stavu svarovaci trysky (7).

A Pozor pfi sundévéni svafovaci trysky (7); neposkodte izolaCni trubku a topné téleso.

* Uvolnéte upeviovaci Srouby svarovaci trysky (30).
* Opatrné sundejte svarovaci trysku (7) a namontujte novou svarovaci trysku (7).
* Pripevnéte svarovaci trysku (7) upevilovacimi Srouby pro svarovaci trysku (30).

Nastaveni svafovaci trysky (7) viz strana 32. |

* UvoInéte Sroub sefizovaci objimky (29).
Sefizovaci objimku (21) odpovidajicim zplisobem
posunte a zaaretujte Sroubem pro sefizovaci

objimku (29).

Otvorpro75mm |
svarovaci trysku (7)
Otvorpro 100 mm  ——
svarovaci trysku (7)

* UvoInéte upeviovaci Sroub (14), sundejte hnaci kladku (13).

» Namontujte novou hnaci kladku (13), utdhnéte upeviovaci Sroub (14).

* Uvolnéte naSroubovatelné pridavné zavazi (23) a z drzéku (27) vyndejte
nahradni hnaci kladku (22). Umistéte novou nahradni hnaci kladku (22)
do drzéku (27) a pfipevnéte ji naSroubovatelnym pfidavnym zavazim (23).

* Bez zvedaciho zafizeni
- Mirné uvolnéte Sroub stérky (26). Posunte stérku (25) do nové polohy. Nastavte
vzddlenost mezi stérkou (25) a hnaci kladkou (13). Utahnéte Sroub stérky (26).

* Se zvedacim zafizenim

- Mirné uvolnéte Sroub stérky (35). Posunite stérku (25) do nové polohy. Utdhnéte
Sroub stérky (35).

Se
zvedacim zafizenim

Bez
zvedaciho zafizeni

Poloha stérky (25) pro
100 mm hnaci kladku (13)

Poloha stérky (25) pro
75 mm hnaci kladku (13)
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Prislusenstvi

Je povoleno pouzivat vyhradné pfisluSenstvi firmy Leister.

139.048 Tryska na bitumen 75 mm
138.047 Tryska na bitumen 100 mm

137.895 Pritlacné kolo se zafezem 100 mm
137.896 Pritlacné kolo se zafezem 75mm
140.229 Pritlacné kolo bez zarezu 100 mm
140.228 Pritlacné kolo bez zafezu 75 mm

140.476 Zvedaci zafizenl
140.489 Pevny prepravni box

Skoleni

e Leister Technologies AG a jejich autorizovand servisni strediska nabizeji bezplatné svafovaci kurzy a
vycviky. Informace na www leister.com

Udrzba

* VyCistéte hnaci kladku (13).

* \/yCistéte svafovaci trysku (7) draténym kartacem (31).

* VyCistéte pfivod vzduchu u horkovzdu$ného dmychadla (8).

* Zkontrolujte pripadné elektrické a mechanické poskozeni sitového pfivodu (1) a zastrcky.

Servis a opravy

* Pravidelny servis prodluzuje Zivotnost horkovzdu$ného svafovaciho automatu BITUMAT B2.

* Opravy zadavejte vyhradné autorizovanym servisnim stredisk(im firmy Leister. Tato servisni stfediska
zarucuji odborné a spolehlivé provedeni servisnich oprav béhem 24 hodin za pouziti origindlnich
nahradnich dild podle schémat zapojeni a seznam(i nahradnich dild.

Zaruka

* Natento pristroj je poskytnuta zakladni zéruka jeden (1) rok od data nakupu (dolozeni fakturou nebo dodacim listem).
Vzniklé Skody budou odstranény dodanim néhradniho dilu nebo opravou. Topnd télesa jsou z této zaruky vyloucena.

* Dalsi naroky jsou, pfi dodrzeni zakonnych ustanoveni, vylouceny.

« Skody, vychazejici z prirozeného opotiebeni, nadmérného zatéZovani ¢i neodborné manipulace, jsou ze zaruky
vylouceny.

* Nérok na zaruku zanika u pristrojd, které byly kupcem prestavény nebo pozménény.



MHCprKLIVIﬂ MO IKCnNyaTaLKUW (opurvHaneHas MHCTPYKUMA M0 KCAyaTaLmm)

E llepen BBOLOM B 3KCMyarauuto BHUMATENbHO NPOYUTATE UHCTPYKLMIO MO
aKcnayataLnm u coxpaHute ee ANA AanbHERLero NCnoib3oBaHua.

Leister BITUMAT B2
CBapouHbI aBTOMAT ropAYero Bo3ayxa

MpumeHeHue

Py4Hoi CBapOYHbI/ aBTOMAT ANA CBAPKM FOPAYNM BO3AYyXOM BHAXNECT NOM0C KPOBENLHOO MaTepuana
113 MOANMDULMPOBAHHOIO Gutyma (cTupon-oytagner-ctupon SBS, ataktnyeckuii nonunponuned APP)
BHE MOMELLIEHWI U1 B XOPOLLO NPOBETPUBAEMbIX MOMELIEHUAX, ANA PA3NYHbIX KPOBE/bHbLIX CUCTEM,
Ha rOpU30HTANTbHLIX 11 MONOMMX NAOCKIX MOBEPXHOCTAX.

MpenynpexxaeHue

Gl gt

OTKprBaHMe annaparta onacHoO AnA XWU3HWU, T.K. NP 3TOM PACKPLIBAOTCA
HaXOAALMECA MO HANPAXEHNEM KOMMOHEHTHI 11 CoeanHerna. [epen Tem Kak
OTKPbIBATb |'|pl/|60p, BbITAHYTh LITEKEPHBI/ PA3bEM 113 PO3ETKN.

OnacHocTb BO3ropaHua 1 B3pbiBa NpW HeHaaNeXalleM UCnoab30BaHnn
annaparoB ropAa4ero BO3ayxa, 0C0OEHHO BO/M3Y BOCTIAMEHAIOLLIXCA Marepunanos
1 B3PbIBOOMACHbBIX ra308B.

OnacHOCTb NoNyyeHns oXoroB ! He 10Tparusathca 10 CBAPOUHOT0 conna
B rOpAYeM COCTOAHMW. [laTh NPUGOPY OCTHITE.
He HanpaBnATb NOTOK ropAYero Bo3ayxa Ha Niodei Uam XUBOTHBIX.

Monkntoyatb NpubOP K po3eTKe € 3alUTHLIM KOHTaKTOM. /lo60e
npepbiBaHKE 3alLMTHOTO MPOBOAA BHYTPI WK BHE annapara onacHo !
Vcnonb3oBath TONLKO YANMMHUTENbHBIN Kabenb ¢ 3aluTHLIM NpoBoaom !

OcTopoXxHO

230
400

>0 @@

Yka3aHHOe Ha npubope HOMVHAIbHOE HanPAKEHNE I0/HKHO COOTBETCTBOBATL
HanpAxeHno B cetn. IEC/EN 61000-3-11; Zmax = 0.105 Q + j 0.066 Q. [Mpun
Heo6X0AMMOCTI MPOKOHCYLTUPOBATLCA C MOCTABLLMKOM 3/1EKTPO3HEPT UM,

Mpu c6oe CETeBOr0 MUTAHMA BbIABUHYTb TEPMOMEH U MEPEBECTU MNaBHbINA
BbIK/TtOYATEb B NONOXEHNE 0.

Mpwn pa6ote ¢ NpuBOPOM Ha CTPOIKax B Lenax 6e30MacHOCT HeoOXoauMO
MCNONb30BaTh BbIKNOYaTENb C AUD(DEPEHLNANbHOI 3aLUTON.

Mpw 9KcnNyaTaLum npuoop A0MKeH HaXOAUTLCA nod HaGoaeHem. Tennosomy
BO3MEICTBMIO MOTYT NOMBEPTHYTLCA BO3rOPaeMble Matepuatl, HaxoaaLmeca
BHE N0/IA 3pEHNA.

MPp1OOP MOXET UCTIONL30BATHCA TOMLKO KBANMGULMPOBaHHLIMM CrieLManucTamm
W NOA WX KOHTPOMEM. Mcnonb3oBatine npnéopa AeTbMI CTPOMO BOCTPELLABTCA.

HpenoxpaHﬂTb I1pVI60p OT BJ1aru U CbIpoCTH.

He vcnonbaoBark pyuky 1 HaNpaeAoLLYo PyUKy B KAUECTBE BCOMOrare/lbHoro
000pyaoBaHNA AnA TPAHCNOPTUPOBKU. 3anacHoi BeayWwmidi POANK Npu
TPAaHCMOPTMPOBKE BCErna AO/MKEH ObiTb 3a(UKCUPOBAH B KPEMEHM C MOMOLLbI0
HaBIHUMBAEMOr0 002BOUHOTO IPY3a.
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[eknapauua o COOTBETCTBUU

KomnaHua Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil / LLiseiiapus
MOATBEPKAAET, UTO aHHOE U3AENNE B UCTIONHEHNM, BBINYLUEHHOM HaMW, YAOBNETBOPAET TPEGOBaHNAM
CneaytoLLyx 00LLEEBPONEACKNX HOPM.

[pexTIBb: 2006/42, 2004/108, 2006/95
["apmoHn3npoBaHHele Hopmel: EN 12100-1, EN 12100-2, EN 60204-1, EN 14121-1
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Znay),

EN 61000-3-12, EN 50366, EN, 62233, EN 60335-2-45

Kerucsuns, 28.11.2011 (:SW’“O U N E@ZW

Bruno von Wyl, CT Beat Mettler, COO

Ytunusayusa

INEKTPOMHCTPYMEHT, NPUHAANEXHOCTI 11 YNAKOBKA O/MKHbI ObiTb OTAAHLI HA NEpepadoTKy And
9K0M0MNYECKN Lienecoo6pasHoro BTOPUYHOIO CNOAb30BaHWA. TobKo And cTpaH-uneHos EC: He
BbIOPACKIBATH 3/IEKTDONHCTPYMEHT C ObITOBBIMM OTX0Aamu | B COOTBETCTBUM C 06LLEEBPONENACKON
nanpextuor 2002/96 06 ytunusawun 3neKTponproopoB 1 31eKTPOHHOr0 000PYA0BaAHUA U 66
peanu3auueil B NpaBOBbIX HOPMaXx CTPaH-Y/1eHOB, HENPUIOAHLIE K NCMO/b30BaHMIO
ANEKTPONHCTPYMEHTHI I0/HKHbI ObITh OTAEBHO COOPaHbl M OTAaHbI HA NepepaboTKy anA
3KON0MMYECKI LIeNecoo6pasHoro BTOPUYHOMO UCMO/b30BaHMA.

TexHnuyeckne xapakTepucTUKU

HanpsaxeHue B~ 230 oder 400 (Monsoaumoe HanpsaXeHue He nepekntoyaeTcs)
MowHocTb Bt 6700

YactoTa y 50/60
Temnepatypa °C 20 - 650
CkopocTb mmuH 0.8 - 12
IlmanasoH pacxona Bo3ayxa % 85-100
YpoBeHb wyma Loa(nb) 73

LLinpuna ceapouHoro conna MM 75/ 100
Pasmepsbl 1 x LWLl x B MM 690 x 490 x 330
Bec 6e3 kabena ceTeBoro nUTaHua Kr 39

3Hak cooTBeTCTBUA Cce
MpenocTeperatowyuii 3HaK ®

Bun ceptudukaumum CCA

Knacc 3awutbi | D

MbI coxpaHsaem 3a cob60i NpaBo Ha TEXHUYECKNE N3MEHEHNUA



Onucanune npubopa

23

h— 22
27

1 Kabenb ceteBoro nutanHnA
2 Kopnyc
3 [naBHbI BLIKOYATENb
4 Bbik/touatenb npueoaa
5 TMoBOPOTHAA KHOMKA PETYMPOBKM CKOPOCTY
6 MoBOpPOTHAA KHOMKA PEryIMPOBKM TEMMEPATYPbI
7 CBapouHoe cono
8 TepmodheH
9 [lepxarenb ycTponcTea
10 CronopHbIi pbluar
11 TpaHCnopTMPOBOUHbIA POUK
12 CeTka HacTpoiiku npubopa
13 Beaywwi ponnk
14 KpenexHblil BUHT
15 HWKHUI CErMEHT HanpaBnALLENR PyuKn
16 3axMMHON pblyar BEPXHEro CEermeHTa
HanpaBNALLER pyyKm

17

18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33

PHIYXHBIV BHT HUXKHETO CErMeHTa
HanpaBnAoLLIen pyyKn

KpenneHue ka6ena ceTeBoro nutaHna
HanpasnatwoLwmin ponnk

PerynMpoBOYHbIA BUHT HANPaBAAOLLErO POANKA
PerynupoBoyHas BTy/Ka

3anacHoi BeayLwuii ponnK

HaBnHuBaeMblil [O6ABOYHbIN TPY3

BUWHT peryn1poBKi CBApOYHOro conna
CopacsiBaresb

BuHT cOpackiBatena

KpenneHue 3anacHoro BeayLiero ponnka
Pyuka ana nepeHocku

BWHT perynupoBOYHON BTYKN

KpenexHblid BUHT CBAPOYHOr0 conna
lp0oBOMIOUHAA LLieTKA

MoBOPOTHAsA KHOMKaA PErynupoBKiI pacxoaa Boaayxa
BepxHuit CermeHT HanpaeAALLER PyyKn



TpaHcnopTUpoBKa

[InA 3awuThl CBAPOUHOrO aBTOMATA /1A CBAPKM ropaunm Bosayxom BITUMAT B2 npu

TPAHCMOPTMPOBKE HEOOXOANMO 1CMO/B30BATL YEMOAAH, BXOAALLMIA B OGBEM NOCTABKY.

YemozaH OCHALLEH PYUKOW 1A NEPEHOCKI 11 TPAHCMOPTAPOBOYHBIMIA POSTAKAMM
3anacHoii BeAywWwuin ponuK (22) npy TpaHCMOPTUPOBKE BCEraa A0/KeH
ObITb 3aDMKCUPOBAH B KpenneHnn (27) ¢ NOMOLLbI0 HAaBUHYNBAEMOro
nobasoyHoro rpysa (23).

He 1Cnonb30BaTh Pyuki YemMopaHa, a Takke PyuKy (28) unum HmkHWiA/
BEPXHUIA cermeT Hanpaenatowen pyuku (15/33) ceapouHoro agromara
LN1A CBAPKY rOpAYMM BO3AYXOM [NA TPAHCNOPTUPOBKY C MOMOLLbIO KpaHa.

[ina noavema CBApOYHOro aBTomara AnA CBAPKN TOPAYNM BO3LYXOM
BPYUHYIO MCNONb30BATH PYYKY (28) 11 BEPXHMIA CErMEHT HanpaBnAtoLen
pyuk# (33). '
[lnA noaroToBKM K TpAHCNOPTMPOBKE AaTk OCTLIT> CBapoOYHOMY conny (7) & \

W3eneyeHne BITUMAT B2 u3 yemopaHa:
OTKPbITb UEMOAAH CBEPXY

OTKpbITb UeMoaaH COOKY

OTKpYTUTb PbIYaXKHbII BUHT (17) 11 NEpeBECTV HIKHMIA CETMEHT HanpaBnAtowei wraHrm (15) B xenaemyio
NO3MLMKY; 3aTAHYTb PbIYAXHBINA BUHT (17)

Pa36nokupoBatb 3aXKMMHOM pbiuar (16). YcTaHOBUTL BEpXHUIA cermeHT (33) HanpaBnAtoLLen WwraHmm Ha
HY)KHYIO BBICOTY; 3aTAHYTH 3aXKUMHOM pblyar (16)

OCTOPOXHO BbIBECTW CBAPOUHBIN aBTOMAT AN1A CBAPKM ropAuuM Bo3ayxomM BITUMAT B2 u3 uemofaHa

@ © o009

Momewwenue BITUMAT B2 B uemopaH:
OCTOPOXHO BBECTV CBAPOUHbI aBTOMAT A1A CBapKm ropadunm Bo3ayxom VARIMATVZ2 B uemonaH cOoKy
@ Nomectus BITUMAT B2 B uemoaaH, BOCT0Nb30BABLICH PYUKONi (28).

Pa30/10KnpoBarth 3aXXUMHOM pblyar (16) v 3aaBHYTH BEPXHUIA CErMeHT (33) HanpaBnALIEN LUTAHY;
3aTAHYTb 3KMMHOM pblyar (16)

OTKpYTUTH PbINAXHBINA BUHT (17) 1 NepeBecTv HanpasnAloLyto WwraHry (15) B NON0XEHWE TPAHCNOPTUPOBKN;
3aTAHYTb PblYaXHbIN BUHT (17)

3aKpbITb YUeMoziaH COOKY 11 CBEPXY.

Mpw TPAHCNOPTUPOBKE EPXKaTb YeMOIaH 3a pyuKy

e ©® ©609




MapameTpbl peXxxuma cBapku

Temnepatypa cBapku
YCTaHOBWT FMaBHbINA BbiKitouaTensb (3) Ha . YCTaHoBUTL NOBOPOTHYHO
& KHOMKY perynupoBku Temnepatypbl (6) Ha >kenaemoe 3HaueHue.
BpemaA Harpesa oK. 5 MUHYT.

Pacxon Bo3nyxa
e [InA obecneyeHna ONTUMabHOW CBApKY NOOC KPOBENBHOTO Matepuana
N3 MOAU(ULMPOBAHHOIO GUTYMa 1 NPEAOTBPALLEHUA OPbI3T OUTYMA MOXHO
PEryn1poBaTh Pacxof Boayxa ¢ MOMOLLb0 MOBOPOTHON KHOMKM PerynupoBKu
pacxopa Bo3ayxa (32).
BHWUMAHME: INpu cHxeHUN pacxoaa Boaayxa yCTaHOBKa MOBOPOTHOM
KHOMKWU PerynupoBKu Temnepatypbl (6) Ha CTyneHb Bhille 8-0i He
nonyckaerca. OnacHoCTb Neperpesa HarpeBaTesibHoro anemeHral

CkopocTb CBapKu

B 3aBMCMMOCTM OT KPOBENIbHOTO Marepuana v NorofHbx ycioBuid
yCTaHOBMTL COOTBETCTBYIOLLYIO CKOPOCTL CBAPKY C MOMOLLbI0 IOBOPOTHON
KHOTKM PErynupoBKM CKOpocCTH (5).

Ycunue cTbIKOBKK

* Ycunue CTbIKOBKI NepeaaeTca Ha Bemywyui ponuk (13).

* [lpn HeoOxoaMMOCTU MOTYT ObiTb YAaneHsl 3anacHoOM BemywWWA pPonuK (22)
HaBUHYMBaEMbli [O6ABOYHBIN rpy3 (23) (CM. TAONMLY YCUANI CTEIKOBKM).

6 5.4

<

Tabnuua ycunui ctbikoBku (F) 75mm | 100 mm

bes rpysa (22, 23) 160 N 160 N

C HaBMHUMBaEMbIM [J0GABOUHBIM TPY30M (23)

11 6€3 3aNacHOr0 BeAyLLEro posnka (22) 180N 180N

C 3anacHbiM BeayLnM POUKOM (22) n 6e3

HaBMHYMBAEMOro 106aBOYHOrO rpysa (23) 205N 210N

C 3anacHbIM BeAYLLMM POMKOM (22) 1 ¢

HABMHYMBAEMbIM JOOABOUHLIM FPY30M (23) 225N 230N
BHUMAHUE:

27

3anacHoii Begywmit ponuk (22) npu TpaHCNOPTMPOBKE BCeraa A0MKEH ObiTb 3adhMKCHUPOBaH

KpenneHuu (27) ¢ noMoLLbi0 HAaBUHYMBaEMOro ao6aBoyHoOro rpysa (23).
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[OTOBHOCTb K JKcnnyartayuun

* [lepes1 BBOAOM B 3KCMIyatauiio npoBeputs kabenb ceTeBoro nuTaHusa (1) v LTeKep, a Takke YIIMHUTENbHEIE

Kabenn Ha 3NEKTPUUECKME 11 MEXaHNYECKIE NOBPEXIEHMA.

* [lepeBecTU HWXHUIA cermeHT (15) HanpaBnAtOLLEeA PYYKU C MOMOLLbIO pblYaXKHOTO BUHTA (17) 11 BEpXHUN
cermeHT (33) HanpaBnAOLLEHA PYYKHU C NOMOLLbH0 3aXKUMHOIO pbivara (16) B HY)XHOE NONOXKEHME.

* [loauenuTs K kpenneHuto (18) 3axum 4nA pasrpysky OT HaTRxXeHNa Kabensa ceteBoro nutanua (1).

* [TpoBepKTL 6a30BYH0 NO3MLMI0 CBAPOYHOTO conna (7).

- CBapouHoe conno (7) JO/KHO NAI0CKO NpUerarb K HIKHE Nonoce KPoBEIbHOro Marepuana
(cM. getanbHbin BuA A).

- Paccroanue ot ueHTpa Bemywero ponuka (13) 40 BO3AYXOBLINYCKHONO OTBEPCTUA CBApPOYHOro conna (7)
NO/DKHO cocTaenATb 80 MM (CM. AeTanbHbl Ba B). B NpoTBHOM Cyuae HEOOX0ANMO OTPEryampoBarh
TepmodeH (8) nyTeM BLIKPYUMBAHUA BUHTOB (24) CeTKU HacTpoiiku (12).

- CBapoyuHoe conno (7) 10/MKHO ObiTb YCTAHOBNEHO NapasIieNibHO Beaywiemy ponuky (13).

* [T0NOXEHME NPY TPAHCMIOPTUPOBKE
- MoaHAT, HanpaenAoWwMIA ponuk (19) BBEPX
- BbitAHyB cTonopHbIiA pbivar (10), BbiABUHYTL TepMOdEH (8) 1 OTKMHYTL HAaBEPX [0 (MKCALMM.
 C NOMOLLbI0 PErynmMpoBOYHOTO BUHTa HanmpasnAaowero ponuka (20) otperynposars Heo0X0ANMOE
NepeKpbITNe BHAXNECT ANA HanpasnAatowero ponuka (19).
* PaccToAHve Mex 1y Hanpaenarowwmm ponukom (19) v Begywmm ponukom (13) cocranaet 5 Mm
(cm. getanbHbin Bua C).

[etanbHblil BUA A

[HetanbHbliii Bupg C
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[OTOBHOCTb K JKcnnyartayuun

* [InA 00ecnedyeHnA paBHOMEPHOI CBApKI Ha BepyLyem ponuke (13) He LOMKHO ObiTb OTIOXEHNI OnTyma.
* [1pu 3arpASHEHIM MOXXHO NPEANPUHATL CNIEAYIOLLNE MEPbI:

- OTKpyTATL BUHTBI cbpackiBaTensd (26). YMeHbLIMTL PACCTOAHKE Mex/y copackiBaTenem (25) v BeayLwmum
ponukom (13). 3atAHyTL BUHTBI cOpacbiBaTens (26).

- OTKpYTUTb KPENeXHbI BUHT (14), CHATL 1 0YMCTUTL BeAyWwMN ponuk (13). YCTaHoBMTL BERyLMiA
ponuk (13), 3aTAHYTL KPeneXHbIn BUHT (14).

- OTKpYTUTL KpenexHbIn BUHT (14) 1 CHATL Beaywwmid ponuk (13). OTKPYTUTL HABUHUMBAEMbIN AO6ABOUHbII
rpys (23), u3Bneyb 3anacHom Beaywuit posuk (22) n3 KpenneHua (27) 1 3aKpenuTb ¢ NOMOLLbIO
KpenexHoro BuHTa (14). 3arpAsHeHHbIi Bepywuid ponuk (13) nomecTuts B KpenneHue (27) 1 3aKpenuTs
C NOMOLLbI0 HaBUHYMBaeMoro fobasoyHoro rpysa (23).

* [TOACOEANHNTE YCTPOINCTBO K CETU NUTAHWA.

230 YkasaHHoe Ha npubope HOMUHaNbHOE HanpsXeHue [OIMKHO
400 COOTBETCTBOBaTb HaMPAXXEHUIO B CETH.

Bes nogbemHoro ycTpoiicTea

45



AnekTponuTaHue

CeueHue Kabena yaAnMHUTENbHOMO YCTPONCTBA AO/MKHO COCTABAATL KaK MUHUMYM 3 x 4 MM2. \cnonb3oBaTh
TONbKO YAIMHTEbHBIA KAOESb C 3aLMTHBIM MPOBOAOM! YIIMHUTENBHOE YCTPOICTBO IOMKHO ObITh AOMYLIEHO K
1ICNOMbL30BaHNIO B MECTe NpoBeaeHNA padoT (Hanp. NoA OTKPbITbIM HEOOM) 1 0003HAYEHO COOTBETCTBYHOLLVM
06pasom.

TennoBasa MOWHOCTbL Npu +/- 10 % HOMUHANLHOTO HANPAXEHUA

HomuHansHoe HanpxeHue Hanpsaxenue (B) | Tennosaa MowHOCTb
MoHmkeHHoe | N HanpsxeHue (BT)
9000 |
8500 I 205 5164
— 8000
% 7500 : ‘/I’é 210 5419
§ 7000 i 215 5680
S 6500
& 6000 /./././T/./ 220 5947
£ 5500 — } 225 6221
Ll i 1
o000 ; 230 6500
4500 T
T r::npm:me (:) T 240 7078
245 7376
250 7680
255 7990
HomuansHoe Hanprxere Hanpsenue (B) | Tennosas MOWHOCTb
TMoHmKeHHoe Hanf ! n 0 ps> (BT
8000 t a
oo I p 360 5266
| o
. ! e 370 5563
g gggg : /./ 380 5868
g oo > o 390 6180
: 6400 i
§ o — i 400 6500
2 :288 /./ : 410 6831
gggg I I 420 7168
g 5 8 8 e § ¢ ¢ %
Hanpﬁx(:Hwe (B) 440 7867

MoHWKeHHOe HanNps)XeHue OTPULaTeNbHO CKa3biBaeTCA Ha CKOPOCTH CBapKM U KauecTse!



Mo3uumoHuposaHue npubopa 6e3 NOALEMHOrO YCTPONUCTBA

* HajiaBye Ha BEPXHUIA CErMEHT HanpaBnAlowen pyukm (33), NoaHATL CBAPOUHbI BTOMAT FOPAYEro BO3MYXa
11 NepesBIHYTb HA MECTO CBAPKK.

e OTBECTV HaNpaBnAoWwiA ponuk (19) BHU3.

* PaccToAHve Mex 1y HanpaenaroLwmm ponukom (19) v Begywmm ponukom (13) coctasnaer 5 M
(cm. getanbHbin Bua C).

Mpouecc cBapku 6e3 NoALEMHOrO YCTPONUCTBA

OO > B

230
400,

etanbHbiii Bua C

* HacTtpoutb napameTpsl CBapKu, CM. CTp. 43.
e Temneparypa A0/KHA A0CTUYb YCTAHOB/IEHHOTO ANA CBAPKM 3HAUEHNA (BPEMA Harpesa oK. 5 MiH.)

« [1poBeCTV NPOBHYIO CBAPKY B COOTBETCTBUM C UHCTPYKLMAMM MO CBapKe NPOU3BOANTENA Matepiana, a
TakKe HaLMOHAbHBIMI HOPMaMI UK ANPeKTUBaMA. [POBEPUTL PesybTaT NPOGHOIA CBAPKU.

* BbiTAHyTb cTONOpHbIiA pbivar (10), onycTiTe TepmodeH (8) 1 40 ynopa BABNHYTb MEXAY YNOXKEHHbIMN
BHAXNECT nonocamu. Mofokaars HEMHOTO, NOKA MATEPUAN HE CTaHET MAACTAYHBIM.

* 3anycTus NPUBOA C NOMOLLLIO BbIKItouaTena npusofa (4). Mpn cOoe CETEBOro NUTaHNA BbIKIHOYaTENb
npusopa (4) aBToMaTNYECKN BEIKIOUAETCA. Tp1 BO30GHOBNIEHIN NUTAHUA NPUBOA MOXET ObITb CHOBA
3anyLieH.

* CBapOUHbI aBTOMAT rOPAYEro BO3[yXa BEAETCA 33 BEPXHWUI CETMEHT HanpasnAtolLeii pyukm (33)
BLO/b COEAMHEHNA BHAXNECT. [1aBNeHe HA BEPXHUIA CETMEHT HanpasnAtowen WwraHrm (33) Moxer
npueecTn K Aetexram ceapki. CneauTs 3a NONOXEHNEM HanpaBnAtowero ponuka (19).

* [locne CBapKM BbITAHYT CTOMOPHbIN pbivar (10), Bbias1HYT TepmodeH (8) 40 ynopa 1 OTKNHYTL [0
(huKcaumn, 0AHOBPEMEHHO BHIK/IOUNTL BbIKNKOYaTenb npusopa (4).

* [10 OKOHYaHMN CBAPOYHBIX PACOT YCTAHOBITE MOBOPOTHYHO KHOMKY PerynupoBKmu Temnepatypbi (6)
Ha HOMb INA OXNX/EHNA cBapouYHoro conna (7).

* YCTaHOBUTL rMaBHbIN BbIKMoYaTenb (3) Ha 0.

* [1pu cO0e CETEBOrO NUTAHIA BbIABIHYTL TEpMOGEH (8) 1 YCTaHOBITL FMaBHbIi BbIkNtouaTtenb (3) Ha 0.

* OrcoeamHnTL Kabenb ceTeBoro NUTaHuA (1) 0T 3aNeKTPOCETH.
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Mo3uumoHuposaHue npuéopa ¢ NOALEMHBLIM YyCTPOUCTBOM

* HajiaBye Ha BEPXHUIA CErMEHT HanpaBnAlowen pyukm (33), NoaHATL CBAPOUHBI BTOMAT FOPAYEro BO3MYXa
11 NepesBIHYTb HA MECTO CBApPKK.

e OTBECTV HANpaBnAoWwiA ponuk (19) BHU3.

* PaccToAHve Mex 1y HanpaenaroLwmm ponukom (19) v segyiwmm ponukom (13) coctasnaer 5 M
(cm. getanbHbin Bua C).

* [ToAHATL CBAPOUHBIV ABTOMAT C NOMOLLBI0 NOABEMHOTO ycTponcTaa (34):

Mpouecc cBapKu ¢ NOALEMHbLIM YyCTPOUCTBOM

QO[> B

230
400,

[HetanbHbiii Bupg C

* HactpouTtb napameTpsl CBapKm, CM. CTp. 43.
* Temneparypa Ao/mkHa A0CTUYL YCTAHOBMIEHHOMO /1A CBAPKM 3HAUYEHNA (BPEMA HArpesa oK. 5 MIUH.)

* [poBecTi NPOBHYHO CBAPKY B COOTBETCTBIAM C MHCTPYKLIMAMM MO CBAPKE NMPOU3BOAUTENA MaTepuana, a
TaKKe HaLMoHabHBIMIN HOPMaMU WK IMPEKTUBaMK. TIPOBEPUTL Pe3y/ibTaT NPOBHON CBAPKIA.

* 3anycTuTb NPMBOA C NOMOLLLHO BbIKMtOYaTensa npusopa (4). py c60e CETeBOro N1TaHuA BbIKHOYaTenb
npvBoAa (4) aBToMaTnuecKy BbIKIOUAETCA. Mp1 BO30OHOBIEHWI NUTAHUA NPUBOA MOXET GbiTb CHOBA
3anyLyeH.

® LITAHYTb CTONOPHBIIA peivar (10), onycTut, TepmodeH (8) 11 10 yopa BABNHYT MEXY YAOKEHHbIMN
BHaXNecT nosiocamu. [oaoxaar HEMHOro, NoOKa Matepyan He CTaHeT NAACTUYHBIM, & 3aTeM OMyCTUTb
CBaPOYHbII aBTOMAT C NOMOLLbI0 NOABEMHOTO YCTPOUCTBA (34).

* CBapOYHbIi aBTOMAT rOpPAYEro BO3MyXa BEETCA 3a BEPXHWUI CETMEHT HanpasnAtolLei pyukm (33)
BLO/b COEMHEHNA BHAXNECT. [1aBNeHe HAa BEPXHUIA CETMEHT HanpaBnAtowwen WwraHrm (33) Moxer
NpuBECTV K AedeKTam ceapki. Creauts 3a NoN0XeHeM Hanpasnatowwero ponuka (19).

* [locne CBapKM BbITAHYT CTOMOPHBIN pbivar (10), BbiaB1HYTL TepModeH (8) 10 ynopa 1 OTKMHYTL 10
(uKcaumn, 0AHOBPEMEHHO BHIK/IOUNTH BbIKNKOYaTeNb Npusoaa (4).

* [10 OKOHYAHMI CBAPOYHBIX PAOOT YCTAHOBITE MOBOPOTHYHO KHOMKY PerynupoBKM Temnepatypbi (6)
Ha HOMb [1NA OXNIXKAEHNA cBapOYHoro conna (7).

* YCTaHOBUTL FNaBHbIN BblKioYatenb (3) Ha 0.

* [Tpu cO0E CETEBOrO NUTAHIA BbIABIHYTL TEpMOGEH (8) 1 YCTaHOBITL FMaBHbIi BbIKNtoYaTenb (3) Ha 0.

* OrcoeamHnTL Kabenb ceTeBoro NuUTaHuA (1) 0T 3NEKTPOCETH.
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MepeobopynosaHue

MepeobopynoBaHue cBapoOYHOro aBToMaTa anda ceapku ropauum sosayxom BITUMAT B2 ¢ 100 mm
Ha 75 mm unu Haobopor.

igg * O1C0EAMHNTL Kabenb ceTeBoro nUTaHma (1) 0T 3nEKTPOCETH.

& Mepeo6opynoBaHne MOXET NPOU3BOAUTLCA TONILKO NOC/E OCTHBAHIA CBapOYHOro conna (7).

MpoABNATL OCTOPOXHOCTL MPU CHATUM CBAPOYHOrO conna (7); He NOBPeaWUTb CIOAAHYI0 TPY6Y
HarpeBsarTebHblil 371EMEHT.

* OTKpYTUTb KpeneXxHble BUHTLI cBapoyHoro conna (30). y
\

* OCTOPOXXHO CHATL CBapOYHOE conno (7) v yCTaHOBUTL HOBOE CBapOYHOE cono (7).

* 3aKpenuTb CBapOYHOE COMmO (7) C NOMOLLbKO COOTBETCTBYHOLLX KPeneXHbIX BUHTOB (30). >

* Hactpolika cBapoyHoro conna (7), cM. cTp. 44. |

* OTKPYTUTb BUHT perynmpoBOYHOI BTYNKHU (29). Orsepcrve oA ]
COOTBETCTBEHHO NEPEMECTUTL PEryNMpOBOYHYIO cBapoyHoro conna (7) 75 MM
BTYNKY (21) 11 3a(h1KC1POBaTH C MOMOLLBIO BUHTA (29)
p Otsepctue onA
PErYAPOBOTHON BTYTIKA. cBapoyH.oro conna (7) 100 mm
* OTKpYTUTb KpeneXHblid BUHT (14), CHATb Beaywmii ponuk (13). 23 __@
* YCTaHoBUTL BeAyWUi ponuk (13), 3aTAHYTL KpeneXHbIn BUHT (14).
* OTKpYTUTL HaBUHUMBAEMbI [O6aBOYHbIIA rpy3 (23) 1 113B/1EYL 3anacHOM 99 =
Beaywmn ponuk (22) n3 kpenneHua (27). NomeCTuTb HOBbLIA BERYLUIA ~
ponuk (22) B KpenneHue (27) 11 3aKpennTb C NOMOLLbI0 HABUHYMBAEMOTO
nobasoyHoro rpysa (23). 07—

* be3 nomgbLeMHOr0 YCTPONCcTBa
- Cnerka ocna6ute BUHT cbpacbiBatena (26). [lepemectts cbpacbiBatens (25)
B HOBYt0 no3uumto. OTperynupoBatb — paccroAHue ot cépackiBatend (25) 1o
Beaywero ponuka (13). 3ataHyTb BUHT cbpacbiBaTens (26).

* G N0AbEMHbIM YCTPOACTBOM
- Cnerxa ocnabuts BUHT cbpacbiBatens (35). [lepemectuts copacbiBatens (25)
B HOBYIO NO3KLI0. 3aTAHYT BUHT cbpacbiBaTens (35).

Bes nogbemHoro C nogbemMHbIM
yCTpONCTBa YCTPONCTBOM

Moanuna cbpacbisatens (25)
4nA Bepywero ponuka (13)

Ha 100 mwm.
Mosuuna cépacbiBaTens

(25) nna Bemywero
ponuka (13) Ha 75 M.
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MpuHaanexHocTy

PaspelaeTca ucnonb3oBaTb UCKMIOYMTENBHO NPUHaANeXHocTu upmel Leister.

139.048 Conno ana 6utyma 75 M

138.047 Conno ana 6utyma 100 Mm

137.895 MpmkimHoiA ponnk ¢ Gyptukom 100 Mm
137.896 MMpKMMHOIA poNuK ¢ BypTUKOM 75 MM
140.229 MpmwkimHoir ponuk 6e3 Byptrka 100 Mm
140.228 MpwKMMHOIA ponnk 6e3 BypTuka 75 Mm
140.476 lMogbeMHOe YCTPONCTBO AA 75 MM
140.489 YemonaH [na TpaHCmopTUPOBKA

O6yueHue

 KomnaHna Leister Technologies AG n ee aBTOPU3MPOBAHHLIE CEPBUCHBIE LIEHTPHI MpeAnaratoT GecriatHele
KypCbl CBAPKIA 11 UHCTPYKTaX. VIH(opmauua Ha caite www.leister.com.

TexHuyeckoe obcnyxmsaHue

* QuucTnTs BepywwmiA ponuk (13).

¢ QUNCTUTL CBAPOYHOE COMJIO (7) C MOMOLLLI0 MPOBOSIOYHOW LeTKK (31).

* QuucTnTb BO3YX03a00pHUK TepmodeHa (8).

* [IpoBepuTh Kabenb ceTeBoro NUTaHMA (1) 1 WTEKeP HA SNEKTPUUECKME 1 MEXAHNYECKIE NOBPEXIEHVA.

CepBuC 1 PEMOHT

* PerynapHoe CepBUCHOE 00CTYXMBAHE YBEMUMBAET CPOK 3KCMyaTali CBapOUHOro aBTomMarta ropaduero
Bo3ayxa BITUMAT B2.

* PEMOHT MOXET NPON3BOANTLCA UCKHOUNATEIBHO B aBTOPNU3MPOBAHHBIX CEPBICHBIX LIEHTPAX KOMNaHui Leister.
OHn o6ecneyvar NPOBEeHne KBAMNMULMPOBAHHOMO U HAZIEXXHOTO PEMOHTA C VCMOMb30BAHUEM OPUTUHANBHBIX
3aMacHbIX YacTen COrNAacHO MOHTAXKHLIM CXeMam 1 NepeYHAM 3anacHblx yacTen B TeueHe 24 yacos.

lapaHTuA

* Ha 310T NPUOOP NPENOCTaBAAETCA OCHOBHAA rapaHTA CPOKOM OauH (1) roa ¢ MOMEHTa NpruodpeTerua (MoaTeep-
XKOAETCA N0 CUETY WK HAKNAAHOW). BO3HIMKLINE NOBPEXAEHUA YCTPAHAIOTCA NOCPEACTBOM 3aMEHbI U1 PEMOHTA.
["apaHTiA He PAcNPOCTPAHABTCA Ha HArpeBare/IbHbIE 3/1EMEHTHI.

* [lanbHeiLune NpeTeH3inn, 3a UCKOUEHNEM YCTAHOBEHHbIX 3aKOHOAATENLCTBOM, HE MPUHMMAIOTCA.

* [10BpeX/AEeHINA, BbI3BAHHbIE ECTECTBEHHLIM 3HOCOM, NEPErPY3KOU UK HEHaANexXaLLMM 00palLieHnem, rapaHTuei He
MOKPbIBAKOTCA.

* [1peTeH3nm no npudopam, NepPecTPOEHHbIM UK N3MEHEHHBIM MOKYNATENeM, He MPUHAMAIOTCA.
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Your authorised Service Centre is:

Leister Technologies AG
Galileo-Strasse 10
CH-6056 Kaegiswil/Switzerland

Tel.  +41416627474
Fax  +4141662 7416

www.leister.com
sales@leister.com
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